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Dengan ini saya menyatakan bahwa laporan kerja praktek ini benar-benar
merupakan hasil karya saya sendiri dan bukan merupakan hasil karya orang lain,
baik sebagian maupun seluruhnya, kecuali dinyatakan dalam teks. Seandainya
diketahui bahwa laporan kerja praktek ini ternyata merupakan hasil karya orang
lain, maka saya sadar dan menerima konsekuensi bahwa laporan kerja praktek ini

tidak dapat saya gunakan sebagai syarat untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik.
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Puji dan syukur penyusun panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa yang

telah melimpahkan berkat dan rahmatNya selama pelaksanaan dan penyusunan

Laporan Kerja Praktek di PT. INNAN. Adapun tujuan dari kerja praktek ini adalah

mendapatkan pengalaman dalam dunia kerja, menerapkan ilmu yang telah

dipelajari di perkuliahan untuk mengatasi permasalahan dalam industri, serta untuk

memenuhi persyaratan dalam memperoleh gelar Sarjana Teknik di Jurusan Teknik
Kimia, Fakultas Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya (UKWMS).
Untuk itu penulis mengucapkan terimakasih kepada:

1.

Bapak Hendra Tanjaya selaku Wakil Kepala Produksi PT. INNAN
Semarang yang telah memberikan kesempatan untuk kerja praktek.

. Teguh Prasetyo, S.T. selaku Pembimbing Pabrik selama penulis melakukan

kerja praktek di PT. INNAN.

Wenny Irawaty,S.T, M.T, Ph.D, IPM selaku dosen pembimbing yang telah
meluangkan waktu, tenaga, dan pikiran dalam memberikan pengarahan.
Sandy Budi Hartono Ph.D., selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia, Fakultas
Teknik UKWMS.

Ir. Suryadi Ismadji, MT., Ph.D., selaku Dekan Fakultas Teknik UKWMS.
Seluruh staf dan karyawan PT. INNAN Semarang yang telah membantu dan
memberikan informasi kepada penulis selama masa kerja praktek.

Semua pihak yang telah memberikan bantuan baik secara langsung maupun
tidak langsung kepada penulis hingga terselesaikannya laporan kerja

praktek ini.

Penulis menyadari bahwa Laporan Kerja Praktek ini masih jauh dari

sempurna, oleh karena itu penulis mengharapkan adanya kritik dan saran yang

membangun demi penyempurnaan laporan ini. Akhir kata, penulis berharap semoga

Laporan Kerja Praktek ini bermanfaat bagi semua pihak yang memerlukan.

Surabaya, 11 Oktober 2016
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INTISARI

PT. Indonesia Nanya Indah Plastics Corporation (INNAN) merupakan suatu
pabrik plastik yang berlokasi di jalan Hanoman Dalam No.1, Semarang. Pabrik ini
berdiri pada tanggal 5 Febuari 1976. Perusahaan ini merupakan salah satu bagian
dari Formosa Plastics Group Taiwan (FPG). Sebagai PT yang bergerak dibidang
industri plastik, PT. INNAN memiliki produk utama yang dihasilkan berupa
lembaran PVC sheet, PVC sponge leather dan PVC rigid. Bahan baku utama yang
digunakan yaitu PVVC (polyvynil chloride) dan plasticizer. Dan adapun penambahan
bahan aditif seperti pewarna, filler, stabilizer, dan modifier. Hasil Produksi dari PT.
INNAN merupakan bahan baku yang digunakan untuk pembuatan tas, sepatu, jas
hujan, karpet, sofa, dan jok mobil atau motor. Produk-produk ini kemudian
didistribusikan ke pabrik lokal dan luar negeri.

PT. INNAN memiliki empat jenis plant. Plant | untuk pembuatan lem dan
proses pengeleman pada kain dan embossing. Pada plant 11 untuk proses pembuatan
sponge dan sheet. Plant Il untuk proses pengembangan sponge dengan
menggunakan oven, embossing, surface coating, dan printing. Sedangkan pada
Plant IV untuk pembuatan Sheet Rigid dan Calendaring Sheet. Untuk produk gagal
dalam produksi akan dikumpulkan dan disortir di ruang afalan. Produk gagal yang
sudah disortir sesuai standar pabrik kemudian diolah kembali sebagai bahan
tambahan PVC sehingga dapat mengurangi biaya bahan baku PVC.

PT. INNAN menggunakan utilitas berupa air dari PDAM, listrik dari PLN,
dan Oli. Air dari PDAM digunakan sebagai media pemanas dan media pendingin.
Listrik digunakan untuk memenuhi proses produksi dan penerangan. Oli digunakan
sebagai media pemanas dengan suhu tinggi. Sedangkan untuk limbah yang
dihasilkan oleh PT. INNAN hanya berupa produk gagal yang dihasilkan pada saat
proses produksi. Produk gagal yang dihasilkan kemudian dipisahkan berdasarkan
standard dari PT. INNAN agar dapat digunakan kembali sebagai pengganti PVC.

Perusahaan dipimpin oleh seorang Presiden Direktur dan dibantu oleh
seorang Wakil Presiden Direktur, Direksi, Kepala Pabrik, dan Manajemen
Representative. Setiap dari masing-masing jabatan memiliki hak dan wewenang
yang telah ditetapkan oleh perusahaan.

Tugas khusus yang dilakukan adalah menganalisa penyebab kelainan
produk PVC sponge dengan unsur 5W+1H. Kelainan produk yang dapat dialami
PVC sponge adalah tidak mengembangnya produk. Hal ini dapat disebabkan karena
beberapa potensi masalah yang timbul, diantaranya kalibrasi alat, penambahan
foaming agent kurang tepat atau kurang bagus, tebal PVC pada saat pemrosesan di
mesin calendar tidak sesuai dan terlalu lama berada di mesin calendar. Berdasarkan
hasil observasi dapat disimpulkan bahwa permasalahan ini terjadi karena tebal P\VC
yang terbentuk pada saat pemrosesan di mesin calendar kurang sesuai dengan
standar ukuran yang telah ditentukan. Untuk itu, perusahaan harus mengambil
beberapa tindakan untuk meningkatkan efisiensi produksi.
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