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BAB VI 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

6.1  Kesimpulan 

Berdasarkan dari hasil penelitian yang telah dilakukan dan hasil 

pengolahan data serta analisis yang telah diperoleh maka dapat diambil 

kesimpulan sebagai berikut : 

1. Hasil analisis metode reliability centered maintenance (RCM) 

pada cutting machine diperoleh strategi perawatan yang efektif 

terhadap komponen cutting machine. Strategi yang dihasilkan 

yakni : 

a. Perawatan preventive maintenance : 

Komponen mata pisau dan worm gear 

b. Perawatan corrective maintenance : 

Komponen seal hidrolik 

2. Model simulasi monte carlo yang menggunakan strategi 

preventive maintenance dan corrective maintenance digunakan 

dalam menganalisis biaya maintenance dan penentuan jadwal 

interval preventive maintenance. 

3. Berdasarkan hasil pengolahan data menggunakan 3 skenario 

keuntungan penjualan per produk maka dapat diambil kesimpulan 

bahwa semakin besar keuntungan per produk yang hilang akibat 

kegagalan mesin akan berakibat pada semakin besarnya biaya 

perawatan per jam yang dikeluarkan pihak perusahaan.  

4. Hasil penjadwalan interval preventive maintenance yang efektif 

dapat diperoleh dengan menggunakan simulasi monte carlo 

berdasarkan analisis biaya yang dihasilkan. Berdasarkan 
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penghitungan biaya preventive maintenance dan corrective 

maintenance diperoleh penghematan biaya pada cutting machine 

sebesar 61,62%. 

 

6.2 Saran 

Saran yang dapat diberikan dan digunakan dalam perbaikan dan 

penelitian selanjutnya yaitu : 

6.2.1 Saran untuk Penelitian Selanjutnya 

1. Dapat dilakukan penelitian terhadap mesin-mesin lain agar 

didapatkan penjadwalan yang sesuai terhadap seluruh mesin 

tidak hanya cutting machine. 

2. Komponen yang dilakukan penelitian dapat ditambahkan dan 

datanya dapat diminta kepada pihak yang bersangkutan agar 

penjadwalan dapat dilakukan terhadap seluruh komponen 

pada mesin. 

3. Dalam menerapkan interval preventive maintenance yang 

telah diusulkan pada penelitian ini sebaiknya dilakukan uji 

terhadap setiap interval waktu perawatan secara langsung 

pada kondisi lapangan agar didapatkan interval waktu 

perawatan yang tepat dengan kondisi lapangan sebenarnya.  

6.2.2  Saran untuk Perusahaan 

1. Sebelum diterapkan secara langsung pada bagian produksi 

dilapangan PT. XYZ sebaiknya dilakukan simulasi 

perawatan secara langsung di lapangan agar dapat sesuai 

pada keadaan nyata. 
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