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KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur kepada Tuhan yang Maha Esa karena atas rahmat dan karunia-Nya, penulis 

dapat menyelesaikan Kerja Praktek beserta penyusunan laporannya dengan baik. Kerja 

Praktek merupakan salah satu cara untuk mengaplikasikan berbagai teori yang telah dipelajari 

di universitas secara nyata di lapangan dan juga merupakan syarat untuk meraih gelar Sarjana 

Teknik di Jurusan Teknik Kimia, Fakultas Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala 

Surabaya. Laporan Kerja Praktek ini merupakan pertanggungjawaban penulis selama 

melaksanakan Kerja Praktek di PT. Energi Agro Nusantara (ENERO) mulai tanggal 13 Juni 

2019 sampai dengan 12 Juli 2019. 

 Selama pelaksanaan Kerja Praktek ini, tentunya tak lepas dari pihak-pihak yang turut 

memberikan kontribusi demi terselesaikannya laporan ini. Oleh karena itu, penulis ingin 

mengucapkan terima kasih dan penghargaan yang sebesar-besarnya kepada : 

1. Bapak Dimas Eko Prasetyo  selaku direktur PT. Energi Agro Nusantara (ENERO); 

2. Bapak Sam Alfian Yusuf Helmi selaku Manajer Produksi PT. Energi Agro Nusantara 

(ENERO); 

3. Bapak Dimas Khoirul sekalu Supervision Proses Produksi sekaligus pembimbing, 

beserta seluruh staf proses Produksi dari PT. Energi Agro Nusantara (ENERO); 

4. Ibu Dewi selaku HRD PT. Energi Agro Nusantara (ENERO); 

5. Bapak Nurul dan Bapak Eko selaku Supervisor HSE  dan foreman dari PT. Energi Agro 

Nusantara (ENERO); 

6. Bapak Dr. Ir. Suratno Lourentius, MS selaku dosen pembimbing dari Jurusan Teknik 

Kimia Fakultas Teknik Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya; 
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7. Ayah dan Ibu tercinta yang senantiasa mendukung selama penyusunan laporan Kerja 

Praktek; 

8. Semua pihak yang tidak dapat penulis sebut satu persatu yang telah membantu dalam 

penyusunan laporan Kerja Praktek. 

Akhir kata, penulis berharap agar laporan Kerja Praktek ini dapat memberikan 

kontribusi yang berarti bagi ilmu pengetahuan serta bermanfaat bagi banyak pihak. Penulis 

menyadari bahwa masih banyak kekurangan dalam penulisan laporan ini baik dalam hal 

materi serta teknik penyajiannya. Oleh karena itu kritik dan saran yang membangun sangat 

penulis harapkan. 

 

 

 

Terimakasih 

Surabaya, Desember 2019 

 

 

 

Penulis 
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INTISARI 
 

 PT Energi Agro Nusantara (Enero) merupakan anak perusahaan dari PT. Perkebunan 

Nusantara X (PTPN X) yang berlokasi di Desa Gempolkerep, Kecamatan Gedeg, Kabupaten 

Mojokerto, JawaTimur. PT Energi Agro Nusantara (Enero) merupakan perusahaan penghasil 

bioetabol fuel grade dengan kadar kemurnian sebesar 99,5% dan memiliki angka oktan 

sebesar 120. Bahan baku tetes tebu (molase) didapatkan dari 11 pabrik gula diwilayah PTPN 

X. PT Energi Agro Nusantara menghasilkan produk samping berupa spentwash (vinnase) 

yang berasal dari unit evaporasi dan spenlees yang berasal dari unit destilasi.  

Produksi bioetanol di PT. Energi Agro Nusantara berasal dari tetes tebu (molase) yang 

berasal dari sisa produksi gula PTPN X Gempolkerep. Molasses kemudian di fermentasikan 

dengan menggunakan bantuan Saccharomyces cerevisiae B-18 J-Alco untuk menghasilkan 

etanol dengan kadar 10%. Etanol yang didapatkan kemudian akan dimurnikan dengan 4 stage 

falling film evaporator, lalu dilanjutkan dengan distilasi untuk mendapatkan etanol dengan 

kemurnian 92%. Selanjutnya etanol didehidrasi untuk didapatkan kemurnian yang lebih besar 

yaitu etanol dengan konsentr asi 99,5% v/v.  


