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BAB IX 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

IX.1 Kesimpulan 

 Berdasarkan hasil kerja praktek di PT. Sinar Indah Kertas II yang dilakukan selama 2 

bulan dapat disimpulkan bahwa : 

1. PT. PAKERIN di unit produksi 3 mampu memproduksi 2 jenis produk kertas untuk 

karton, yaitu corrugated medium dan core board. 

2. PT. PAKERIN di unit produksi 3 menggunakan bahan baku limbah kertas bekas, 

seperti kertas bekas dan box bekas. 

3. Proses pembuatan kertas di PT. PAKERIN di unit produksi 3 terbagi menjadi 3 proses 

yaitu stock preparation, paper machine, dan paper finishing (rewinder). 

4. PT. PAKERIN merupakan pabrik yang efisien dan efektif dalam memproduksi 

berbagai jenis kertas, di mana limbah kertas sisa produksi dimanfaatkan kembali 

dalam proses produksi kertas namun tetap menjaga kualitas produk dengan baik. 

5. Pengendalian kualitas yang dilakukan PT. PAKERIN meliputi pemeriksaan bahan 

baku, bahan kimia dan bahan bakar, proses, serta finishing. 

6. Unit utilitas PT. PAKERIN meliputi penyediaan air, steam, dan listrik. 

7. Limbah yang dihasilkan PT. PAKERIN dibagi menjadi 2 jenis yaitu limbah plastik 

dan limbah padat (batu, kerikil, pasir, pecahan kaca, isian steples (klip). 

8. Struktur organisasi di PT. PAKERIN ialah struktur organisasi line dan fungsional. 

9. Seiring penambahan kanji dalam larutan kanji, kebutuhan air, CuSO4, H2O2, steam dan 

air pengencer juga semakin meningkat. Peningktan jumlah maing-masing komponen 

didalam larutan seiring bertambahnya kanji berfungsi untuk menjaga konsistensi 

larutan kanji sehingga kualitas kertas yang keluar dari paper machine tetap terjaga. 

IX.2 Saran 

Dari pengalaman kerja praktek di PT. PAKERIN maka saran yang dapat kami berikan 

kepada PT. PAKERIN untuk mengembangkan dan meningkatkan efektifitas dan efisiensi 

perusahaan ialah sebagai berikut: 

1. Karyawan PT. Sinar Indah Kertas II yang bekerja di bagian produksi menggunakan 

alat pelindung diri yang telah disediakan seperti : 
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 Helm berfungsi untuk menjaga kepala apabila karyawan jatuh dan terbentur 

serta melindungi kepala dari benda yang terjatuh dari atas kepala karyawan 

seperti alat pengangkut kertas atau baut paper machine yang lepas. 

 Baju khusus untuk melindungi tubuh atau pakaian karyawan dari tumpahan 

bubur kertas, oli, dan bahan kimia. 

 Masker yang berfungsi agar karyawan tiak menghirup bahan kimia dengan 

konsentrasi yang tinggi yang mengakibatkan gangguan pernafasan. 

 Penutup telinga yang bertujuan untuk melindungi pendengaran karyawan dari 

suara mesin yang keras sehingga pendengaran dari karyawan tidak rusak atau 

terganggu. 
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