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LAMPlRANl 

Perhitungan Jumlah Mesin 

Jumlah mesin yang diperlukan: 

Totalkebutuhan(demand) 0/,/+ 
xloeJJ 

Kapasitasmesin 

• Mesin jahit kain 

• Mesin jahit resleting 

• Mesin jahit ban sabuk 

• Mesin Obras 

• Mesin Plong kancing 

• Mesin potong kain 

• Mesin pengering 

• Setrika 

= 154 x90% 
24 

= 5,775 = 6 mesin (pembulatan keatas) 

= 154 x90% 
160 

= 0,8862 = 1 mesin (pembulatan keatas) 

= 154 x90% 
160 

= 0,8862 = 1 mesin (pembulatan keatas) 

= 154 x90% 
48 

= 2,8875 = 3 mesin (pembulatan keatas) 

= 154 x90% 
200 

= 0,693 = 1 mesin 9pembulatan keatas) 

= 154 x90% 
100 

= 0,386 = 1 mesin 9pembulatan keatas) 

= 154 x95% 
40 

= 3,85 = 4 mesin (pembulatan keatas) 

= 154 x90% 
32 

= 4,8125 = 5 mesin (pembulatan keatas) 
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• AAD Produksi 

-

LAMPIRAN2 

ACTIVITY AREA DIAGRAM (AAD) 
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Keterangan: 
L Mesin jahit 
2. Mesin potong 
3. Mesin pengering 
4. Mesin plong 
5. Mesin obras 
6. Setrika 
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G. Gardu Iistrik 
T. Tandon air 
W. Toilet 
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LAMPIRAN3 

Depresiasi mesin 

Menggunakan metode straight-line: 

1 
= -(nilaiawal- nilaisisa) 

N 

• Mesinjahit = .!(l4.400.000 - 2.400.000) 
5 

= Rp 2.400.000 

• Mesin obras = .!(12.000.000 -1.800.000) 
5 

= Rp 2.040.000 

• Mesin plong kancing = .! (9. 500.000 - 2.000.000) 
5 

= Rp 1.500.000 

• Mesin potong = .!(21.000.000 - 5.000.000) 
5 

= Rp 3.200.000 

• Mesin pengering = .!(14.000.000 - 2.000.000) 
5 

= Rp 2.400.000 

• Setrika = .!.(l.100.000 -125.000) 
5 

= Rp 195.000 

66 



Peta Proses Operasi 
Namaobyek: Pembuatan Celana panjang jeans 
No.Peta: 1 
Dipetakan oleh : Verra 
Tanggal dipetakan : 3 Maret 2005 

(ancing tembaga 

1 mnt 

3 mnt 

kain sisa 
dipotong 
kecil 
dijahit 

Resletinr: 

30mnt 

10 mnt 

digbr 3mnt dipotong 

dipotong 40mnt direndam 

dirader 

dijahit 

dijahit 

lubang 
kancing 

5 mnt dibung 
kus dan 

r----"----, inspeksi 
Gudang 

Lampiran GambaLl Peta Proses Operasi 
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