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ABSTRAK

PT. Aneka Cotfe Industry, Tbk merupakan suatu pabrik yang terletak di Raya -
Trosobo Km 23, kecamatan V'aman-Kabupaten Sidoarjo Jawa timur vang bergerak
dalam bidmg wmdustrt kopt bubuk dan kopi mstans. Kedua jenis tersebut memiliki
kapasitas produksi 2400 ton kopi bubuk dan 3600 ton kopi nstans.

Untuk pembuatan kop1 bubuk dan kopi instans menggunakan beberapa mesin,
antara lan: mesin desoner, mesin roaster, mesin pengemasan. Tetapy dalam tugas
akhir in1 penulis hanya membahas mesin Roaster karena pada mesin tersebut lebih
sering terjadi kerusakan dibandingkan dengan mesin vang lam.

Tuwan dan tugas akhir 1 adalah menentukan penjadwalan perawatan bagi
mesin Roaster karena  selama inr perussham belumn menerapkan  preventive
mainterance hmya terbatas pada perawatan perbakan ( Corrective Aaintenance).

Langkah-langkah dalam tugas akhir w1 adaleh: pemibhan komponen yang
memiliki jumlah kerusakan terbanyak dengan analisis pareto, penctapan distribusi
waktu antar kerusskan kemponen krnitis, penentuan rata-rata waktu antar kerusakan,
dan perhitungan penjadwalan perawatan dengan menjaga tingkat keandalan
komponen pada 0,8.

Hasil yang diperoleh dari hasil pengolahan data, penelitian, dan pembahasan
adalah penjadwalan perawatzn untuk tiap komponen yaitu Rubber Coupling (RV2)
dan Rubber Coupling (BM) setiap 7 hari, Cooling Hopper (RD) dan Bumer Nozzle
(Bumer) setiap 14 hari, sedangk an untuk Rubber Coupling (RV1) setiap 5 hart dan
Drive Motor Belts (RD) setiap 9 hari. Sedangkan untuk perhitungan biaya diperoleh
bahwa dengan adanya perswatan dapat mengurangi biaya akibat downtime sebesar
Rp 13.275.600.
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