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ABSTRACT

Nowadays in various developing and developed countries, there are still not

much automatic tool employing yet. Be expected would be emerge much

automation tools, in each industrials can be press unnecessary costs. Nonetheless

producers could perform cost efficiency.

The purpose of the research are to make automation tool hoped able to make

cost efficiency on producer and it can be use to other else.

By doing production rate calculation on each part of automation system,

resulted cost efficiency wanted by producer then company able to invested their

capital into another one.
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ABSTRAKSI

Saat ini di berbagai negara maju dan berkembang, masih belum banyak

menggunakan alat otomasi. Diharapkan dengan semakin banyak muncul alat-alat

otomasi ini, tiap-tiap industri dapat menekan biaya-biaya yang tidak

diperlukan.Dengan demikian produsen dapat melakukan penghematan biaya.

Tujuan melakukan penelitian ini adalah ingin membuat alat otomasi yang

diharapkan mampu untuk melakukan penghematan biaya terhadap pihak produsen

dan penghematan tersebut dapat digunakan untuk hal-hal lain.

Dengan melakukan perhitungan laju produksi pada tiap-tiap bagian pada

sistem otomasi, maka dapat dihasilkan biaya penghematan yang diinginkan oleh

pihak produsen sehingga perusahaan dapat menginvestasikan modalnya ke dalam

benhrk lain.

l l1



DAFTAR ISI

HALAMAN JUDUL.. .  . . . . . . . . . . i

LEMBARPENGESAHAN . . . - . , . , . . . . . i i

ABSTRAKST. . . . . . . . . i i i

KATAPENGANTAR. . .  . . . . . . .  . . . . . .  . . i v

DAFTAR IS r .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . v

DAFTAR GAMBAR. . .  . . . . . .  . v i i

DAFTAR TABEL. . .  . . . . . .  . . . .v i i i

BAB I.PENDAHULUAN

I .1 .  La ta rBe lakang . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

1.2.  Perumusan Masalah. . . . . .  . . .  . . .  . . . . . .  . l

I .3. Batasan Masalah ... .....1

1 .4 .  Tu juanPene l i t i an . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

I .5 .  S is temat ikaPenul isan. . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .2

BAB II.LANDASAN TEORI

l I . l .  S i s t emPerak i t anOtomas i . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . , . . . . 3

11.2. Dasar-dasar Sistem Perakitan otomasi,,. ... ... ...... ... ....3

II.2. l. Pengiriman Komponen pada Workstation... ... ...... ... ... ....4

II.3. Desain untuk Perakitan Otomatis...... ... ... ....6

II.4. DesainbagianunttrkperakitanOtomatis....... .............g

I I .5 .  Perak i tanEkonomis. . .  . . . . . . . . . . . .11

BAB III.METODOLOGI PENELITIAN

KerangkaPenel i t ian. . .  . . . . . . . . . . . .12

l. StudiPustakadanObservasiAwal... ........13

2 .  Pe rumusanMasa lah . . .  . . . . . . . . . . . . . 13

3 .  Pengumpu lanDa ta . . . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13

4.  PembuatanProtot ipe. . .  . . . . . . . .13



5.  Penguj ianProtot ipe. . . . . .  . . . . . . . . . . .13

6 .  Ana l i saDa ta . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . . 14

a.  DataProtot ipe. . .  . . . . . . . . . . . .14

b. DataPernakaiandayalistrik... .......14

c.  DataNi la iPenghematan. . . . . .  . . . . . . . . .14

BAB IV.PENGUMPULAN DATA

IV . l .  Pengumpu lanDa ta . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . 15

IV.2. Bagian-bagiandariAlatdanCaraKe{aAlat..... ......16

IV.3.  Fungsi  Komponen Pada Alat . . . . . .  . . . . . .  . . .  . . .  . lg

BAB V, PENGOLAHAN DAN PEMBAHASAN

V.1 .  U j iCoba . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . 22

V . l . l .  f , a j up roduks i . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22

V.1.2.  Jenis- jen is  Kegagalan. .  . . . . . . . . . .22

V .1 .3 .  An t r i an  . . . . . . . . . . . . . . . . 23

V .2. Pembahasan Alat Uji Coba. . . . . . ...23

V.3. Perhitungan Pendekatan Analisis pada Alat Sesungguhnya .. . . . . ..24

BAB VI. KESIMPULAN DAN SARAN

VI.1.  Kesimpulan. . .  . . . . . .31

V1 .2 .  Sa ran . . .  . . . . . . . . 31

DAFTARPUSTAKA

LAMPIRAN

vi



DAFTAR GAMBAR

Gambar3. l .  KerangkaPenel i t ian. . . . . .  . . . . . . . . . . . .12

Gambar4 . l .  GambarBo to l . .  . . . . . . . . . . 15

Gambar4.l. l . Gantbar Prototipe .........16

Gambar Rangkaian l istrik... ...... ... ... ..20

vll



DAFTAR TABEL

Tabel  4 .1.  TabelDimensiBoto l . . .  . . . . . . . . . . .15

Tabe l  4 .1 .1 .  Tabe lD imens iA la t . . . . . .  . . . . . . . . . . . . 16

Tabel  5 .1.  TabelComparat ive Rat ing. . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . .24

Tabel5.2.  Tabelb iayaproduksimanualdanmesin. . .  . . . . . . . . . . . . . . .29

vllt




