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ABSTRAK

Perkembangan teknologi otomasi di bidang industri mesin - mestn

perkakas makin pesat. Mesin perkakas berteknologi otomasi (mengurangi usaha

mental / berfikir) memerlukan banyak biaya untuk operasionalnya, sehingga

banyak industri - industri berkembang masih menggunakan mesin perkakas

berteknologi konvensional. Penggunaan mesin perkakas berteknologi

konvensional cenderung banyak menimbulkan permasalahan, sebagai contoh

mesin bubut. Banyak terjadi aktifitas pengukuran untuk mencapai dimensi yang

diinginkan. Operator membubut pada jarak terentu, mesin dimatikan kemudian

mengukur kesesuaian dimensi yang diinginkan.

Melihat banyaknya usaha mentat yang timbul dalam proses bubut

menggunakan mesin bubut berteknologi konvensional, menarik perhatian penulis

untuk mengangkat permasalahan banyaknya aktivitas pengukuran dalam proseS

bubut berteknologi konvensional sebagai topik skripsi. Penelitian berupa

perancangan alat bantu mesin bubut berbasis mikrokontroler yang berfungsi

sebagai indikator pergeseran pahat bubut. Analisis permasalahan dilakukan

dengan membandingkan rata - rata waktu proses bubut secara konvensional

dibandingkan dengan proses bubut menggunakan alat bantu yang dirancang.

Sebagai jaminan alat bekerja sesuai dengan spesifikasi yang diinginkan,

digunakan alat uji kontrol kualitas dan analisis kemampuan proses berbasis

statistik.

IX




