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Abstraksi

Dengan meningkatnya persaingan di bidang industri pintu kayu, maka
menuntut perusahaan untuk mengoptimalkan kapasitas dan efisiensi produksinya.
Pada saat ini PT. Tulus T Tunggal , khususnya di divisi Tulus Door, telah
menggunakan buffer pada stasiun kerjanya, tetapi kapasitas buffer pada divisi
perakitan Tulus Door belum optimal. Untuk membantu memngkatkan
produktiviias di perusahaan, maka perlu menentukan kapasitas buffer tanpa
merubah jumlah dan kapasitas mesin yang tersedia.

Dari latar belakang masalah tersebut, maka dapat ditetapkan bahwa tujuan
dari peneiiitan ini adalah untuk membantu perusahaan untuk menentukan
kapasitas buffer sehingga dapat meningkatkan produktivitas pintu kayu Tulus
Door tipe ED-01 .Untuk menganalisa hal tersebut maka diperlukan simulasi
dengan menggunakan soffware ProModel 3.0.

Dari hasil simulasi perusahaan saat ini diperoleh rata-rata output pintu siap
jual yang dihasilkan sebanyak 159 unit pintuwhari, dan apabila kapasitas duffer
telah diubah sesuai dengan kapasitas buffer usulan maka rata-rata output
meningkat menjadi 165 unit pintwhari, dan utilitas stasiun kerja menjadi
meningkat. Cara yang dapat dilakukan untuk melakukan pengisian bujfer usulan
tersebut adalah dengan memberlakukan jam lembur kepada operator dari stasiun
kerja 1 selama 46 menit, stasiun kera 3 selama 27 menit, stastun kerja 7 selama
43 menit, dan stasiun kerja 8 selama 46 menit.
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