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V.1 Kesimpulan

Dari hasil analisa pada bab IV, maka dapat ditarik kesimpulan sebagai

berikut :

1.

Pendekatan Dynamic Programming dapat digunakan untuk penjadwalan
aktivitas produksi terutama pada Multistage Flowshop, dimana pada sistem
produksi tersebut ada banyak operasi dari beberapa job yang harus
dijadwalkan pada beberapa mesin. Pendekatan tersebut menghasilkan solusi
yang optimal.

Hasil akhir (makespan) dari penjadwalan dengan menggunakan Dynamic
Programming untuk beberapa replikasi lebih baik dan hasil penjadwalan
dengan metode heuristik. Namun, ada juga yang hasilnya sama. Besarnya
penyimpangan total makespan algotitma heuristik dari optimal untuk 2 job
adalah sebesar 2,05 satuan dan untuk 3 job sebesar 2,36 satuan.

Setelah dilakukan uji perbedaan mean antara rata-rata makespan yang
dihasilkan DP dengan rata-rata makespan yang dihasilkan SPT atau MWKR,
ternyata hasilnya yaitu bahwa antara DP dengan SPT atau MWKR tidak
berbeda secara signifikan (4, = i, ).

Jadi untuk 2 dan 3 job (seperti contoh kasus), lebih baik digunakan metode
heuristik karena metode tersebut tidak membutuhkan waktu komputasi yang

lama.

V.2 Saran

Penelitian lebih lanjut dianjurkan untuk melakukan analisa dengan jumlah

job, operasi, dan mesin yang lebih banyak.
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