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INTISARI

PT.Aneka Gas Industri (AGI) V Sidoarjo merupakan salah satu anak perusahaan dari PT.
Samator Group. PT Samator adalah perusahaan yang memproduksi oksigen, nitrogen, dan
argon dalam bentuk cair dan gas. Produk tersebut diperoleh dari bahan baku udara bebas yang
berasal dari sekitar pabrik dan udara tersebut diproses pada unit ASP (Air Separation Plant).
Dalam menjalankan produksi, PT. AGI V Sidoarjo sangat memperhatikan keselamatan kerja
antara lain dengan adanya kebijakan HSE (Health, Safety, and Environment). Poduk yang
dihasilkan oleh PT AGI Kendal dipasarkan secara langsung ke konsumen, seperti ke rumah
sakit, pabrik, maupun di tempat pengisian tabung gas.

Proses produksi di unit Air Separation Plant secara garis besar dibagi menjadi 4, yaitu
persiapan bahan baku, pembuatan produk, pemurnian produk argon cair, dan pengambilan
produk. Pada proses persiapan bahan baku, udara yang digunakan sebagai bahan baku akan
dikompresi dan dihilangkan kadar uap air dan karbon dioksidanya, dengan tujuan agar uap air
dan karbon dioksida tidak membeku dan menyumbat aliran proses ketika suhu diturunkan.
Proses kedua yaitu pembuatan produk dengan cara memisahkan oksigen, nitrogen dan argon
berdasarkan titik didihnya, sehingga dihasilkan nitrogen cair dan oksigen cair. Proses
pembuatan produk dilakukan dalam cold box yang berisi menara distilasi kolom atas dan kolom
bawah. Proses ketiga yaitu pemurnian argon. Argon yang masih terdapat kandungan oksigen
akan dimurnikan dengan cara mereaksikan oksigen dengan hidrogen sehingga akan
menghasilkan air. Air kemudian akan dihilangkan dengan menggunakan penyerapan oleh silica
gel sehingga didapatkan argon yang bebas dari oksigen. Selain itu, terdapat pula pemisahan
terakhir argon dari nitrogen dan hidrogen pada kolom distilasi argon dengan bantuan kondensor
argon. Proses terakhir adalah pengambilan produk. Pengambilan produk dilakukan dengan
memasukan nitrogen, argon, dan oksigen ke dalam tangki yang tersedia.

Kapasitas produksi PT. AGI V Sidoarjo yaitu : untuk produk LOX (Liquid Oksigen) 3000
Nm?3/jam dengan kemurnian 99,5%, untuk produk LIN (Liquid Nitrogen) 500 Nm?3/jam dengan
kemurnian maksimal 3 ppm oksigen, dan untuk produk LAR (Liquid Argon ) 120 Nm®/jam
dengan kemurnian maksimal 3 ppm oksigen. Untuk menunjang proses produksi pada PT. AGI
maka digunakan utilitas berupa penyediaan air, listrik, refrigerant dan udara tekan. PT. AGI
Sidoarjo merupakan pabrik yang ramah lingkungan karena hampir tidak menghasilkan limbah
yang berbahaya bagi lingkungan.

Dari perhitungan tugas khusus, di peroleh efisiensi kerja turbin sebesar 92,37%, sehingga
expander atau turbin X-750 yang digunakan ini dapat dikatakan efisien dan sangat baik untuk
digunakan sebagai alat utilitas menghasilkan nitrogen bersuhu rendah.



