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BAB XII 

DISKUSI DAN KESIMPULAN 

XII.1. Diskusi 

 Pendirian pabrik pHEMA dari monomer HEMA ini didasarkan dari tidak 

adanya pabrik pHEMA di Indonesia. pHEMA merupakan produk yang kaya akan 

manfaat salah satunya di bidang kesehatan yaitu industri okuler.  

 Kelayakan pabrik pHEMA dari monomer HEMA ini dapat dilihat dari 

beberapa faktor sebagai berikut : 

1. Segi Proses dan Produk yang Dihasilkan  

Dari segi proses pabrik pHEMA ini dapat memproduksi pHEMA dengan 

metode yang relatif sederhana. Produk pHEMA yang dihasilkan berupa bubuk 

sehingga dapat disimpan lebih lama untuk keperluan proses atau penelitian dalam 

jangka panjang serta harganya yang relatif lebih murah yaitu 50 $/kilogram 

2. Segi Bahan Baku 

Pabrik pHEMA ini menggunakan monomer HEMA dan AIBN sebagai 

photonitiator. HEMA dipilih menjadi bahan baku karena sudah menjadi bahan yang 

utama dalam pembuatan Poly(2-Hydroxyethyl Methacrylate), disertai pemilihan 

AIBN sebagai photoinitiator karena AIBN sendiri dapat dengan mudah membentuk 

radikal pada radiasi UV yang menyebabkan proses polimerisasi dapat berjalan secara 

optimal. 

3. Segi Lokasi 

Pabrik pHEMA dari monomer HEMA ini akan didirikan pada kawasan PIER, 

Pasuruan. Hal ini ditujukan untuk kemudahan dalam kegiatan ekspor maupun impor. 

Selain itu peluang untuk melakukan ekspansi dapat dimungkinkan karena lahan yang 

sangat luas. 

4. Segi Ekonomi 

Untuk mengetahui sejauh mana kelayakan pabrik pHEMA ini dari sisi 

ekonomi, maka dilakukan analisa ekonomi, dimana Hasil analisa tersebut 

menyatakan: 

 Waktu pengembalian modal (POT) sebelum pajak adalah 3 tahun, 10 bulan 

dan 8 hari. 
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 Waktu pengembalian modal (POT) sesudah pajak adalah 4 tahun, 3 bulan dan  

21 hari. 

 Break Even Point sebesar 41 %. 

Berdasarkan penjelasan di atas, dapat diambil kesimpulan bahwa Prarencana 

Pabrik pHEMA dari monomer HEMA ini layak untuk dilanjutkan ke tahap 

perencanaan, baik dari segi teknis maupun ekonomis. 

XII.2. Kesimpulan 

Pabrik   : pHEMA dari Monomer HEMA 

Kapasitas  : 28 ton pHEMA /tahun 

Bahan Baku  : Monomer HEMA 

Sistem operasi  : batch 

Waktu Operasi : 330 hari/tahun 

Utilitas 

 Air yang disediakan sistem utilitas terdiri dari :  

Air Sanitasi : 4,67 m
3
/hari 

Air Proses : 1,27 m
3
/hari 

 Listrik  : 381,34 kW/hari 

 Bahan bakar yang digunakan pada sistem utilitas terdiri dari :  

IDO  : 9,35 m
3
/tahun 

Jumlah tenaga kerja : 50 orang 

Lokasi pabrik  : Pasuruan Industrial Estate Rembang, Pasuruan. 

Analisa ekonomi dengan Metode Discounted Flow 

 Rate of Return (ROR) sebelum pajak : 32,65 % 

 Rate of Return (ROR) sesudah pajak  : 23,92 % 

 Rate of Equity (ROE) sebelum pajak  : 42,53 % 

 Rate of Equity (ROE) sesudah pajak  : 28,65 % 

 Pay Out Time (POT) sebelum pajak  : 3 tahun 10 bulan 8 hari 

 Pay Out Time (POT) sesudah pajak  : 4 tahun 3 bulan 21 hari 

 Break Even Point (BEP)           : 41 % 
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