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INTISARI 

 

Fuel Grade Ethanol (FGE) merupakan bioetanol dengan kemurnian 

99,5% atau lebih. FGE merupakan salah satu sumber energi terbarukan yang 

nantinya dapat diterapkan pada kehidupan sehari – hari. Pemurnian FGE pada 

umumnya menggunakan proses distilasi bertingkat dari larutan etanol encer 

(± 10%), namun metode ini memakan banyak waktu dan tidak ekonomis, 

serta kadar etanol tertinggi hanya mencapai 95% saja. Dengan adsorben 

sebagai sarana untuk mengadsorpsi air akan memudahkan proses pemurnian 

serta mengurangi biaya produksi. Zeolit yang sudah dipreparasi merupakan 

salah satu adsorben yang sering digunakan untuk mengadsorpsi air sadah 

menjadi air lunak yang dapat digunakan juga untuk mengadsorpsi air dari 

etanol. 

Zeolit yang digunakan didapatkan dari zeolit alam Malang. Proses 

pembuatan zeolit menjadi layak untuk menjadi adsroben adalah dengan 

menggunakan proses kalsinasi. Zeolit direndam terlebih dahulu dengan 

larutan HCl selama 24 jam lalu membilas dengan larutan NaOH 0,1 N 

sebanyak 150 mL. Setelah itu disaring dengan kertas watman 42 dan padatan 

yang tidak tersaring dipanaskan dalam furnace selama ± 3 jam. Penambahan 

alginat bertujuan untuk memperbanyak air yang diambil dari etanol. 

Penambahan alginat dilakukan dengan rasio zeolit:alginat 1:1, 1:2 dan 1:3. 

Alginat memiliki sifat hidrofilik yang diharapkan dengan penambahan 

alginat ini maka zeolit teraktifasi akan mengalami peningkatan daya serap/ 

kapasitas adsorpsi. 

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan didapatkan kapasitas 

adsorpsi zeolite alginat yang tertinggi terdapat pada saat perendaman asam 

HCl sebesar 1 N, kalsinasi suhu 600°C,  dan rasio penambahan alginat sebesar 

1:3 yaitu 0,9754 gram adsorben/gram zeolit alginat. 
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ABSTRACT 

 

 Fuel Grade Ethanol (FGE) is a common bioethanol with 99,5% or 

more. FGE is an example of renewable energy that can be used for every day 

life. But the purification process usually using multisteps distillation from 

dilute ethanol (± 10%) that more complicated and expensive and the ethanol 

fraction is only 95%. Using the adsorption process FGE can be produced 

more easily and more economic. Activated zeolites are generally used to 

adsorb the water content in ethanol to increase the ethanol fraction. 

The zeolite got from Malang City in East Java. There is one 

preliminary process called calcination  to activate the zeolite. First, soak the 

zeolite with HCl  for nearly 24 hours and than wash with NaOH 0,1 N 150 

mL.  After that  strain the mixtures with wattman 42  filter paper. Take the 

solid residual and put it in the furnace and wait ±3 hours. The aim of alginate 

addition is to increase the amount of water taken by zeolite. Alginate is mixed 

with zeolite with ratio zeolite:alginate 1:1, 1:2  and 1:3. The hydrophilic 

properties of alginate should increase the adsorption capacity of modified 

zeolite.    

Based on this research the most amount of water that zeolite alginate 

can adsorb appear at 1 N acid soaked ,600°C calcination temperature, and 

alginate adding ratio 1:3 that is 0.9754 gram adsorbent/gram zeolite alginate. 

 

 




