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BAB IX 

KESIMPULAN DAN SARAN  

 

IX.1. KESIMPULAN  

 P.T. Kerta Rajasa Raya adalah suatu industri yang memproduksi karung 

plastik berupa woven bag dan jumbo bag terbesar di Indonesia. P.T. Kerta Rajasa 

Raya mempunyai komitmen yang kuat untuk mengutamakan kepuasan konsumen 

dan menghasilkan produk yang berkualitas. 

 Proses produksi karung plastik menggunakan bahan baku utama yaitu 

polypropilene dan polyethylene dengan bahan pendukung seperti master batch, 

ultraviolet (UV) stabilizer, antistatik, dan kalsium karbonat. 

Proses produksi karung plastik terdiri dari pemilihan bahan baku, proses 

pembuatan benang plastik, proses pemintalan benang plastik menjadi kain karung, 

proses pemotongan, proses pencetakan, proses penjahitan, proses pengepressan 

dan proses pengemasan. Dilakukan pemeriksaan terhadap kualitas dari hasil 

masing-masing proses tersebut. 

Proses produksi karung plastik menghasilkan limbah berupa afalan dan 

potongan karung plastik yang selanjutnya akan diolah lagi menjadi pelet plastik. 

 

IX.2. SARAN 

Berdasarkan hasil kerja praktek yang dilakukan, terdapat beberapa saran yaitu : 

1. Menambah inovasi dari produk karung plastik agar dapat meningkatkan 

kualitas dan kegunaan dari karung plastik yang dihasilkan. 

2. Perlu dilakukan pengaturan barang-barang yang tidak terpakai sehingga 

jarak antar alat tidak terlalu berdekatan. 

3. Diperlukan pemakaian atribut keselamatan kerja untuk meminimalisir 

kecelakaan yang dapat terjadi.    
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