BAB VI
KESIMPULAN DAN SARAN

6.1 Kesimpulan
Dari hasil pengolahan data didapatkan perencanaan
produksi sebagai berikut:

1. Berdasarkan data yang diperoleh didapatkan hasil untuk
produk 1 pada periode 1 demand dikerjakan pada jam kerja
reguler .Untuk periode 2 demand dikerjakan pada jam kerja
reguler sebanyak 4840 batch dan jam kerja lembur sebesar
160 batch .Pada periode 3 demand dikerjakan pada pada
jam Kerja reguler sebanyak 4840 batch dan jam Kkerja
lembur sebesar 160 batch. Pada periode 4 demand
dikerjakan pada jam kerja reguler sebanyak 4840 batch dan
jam kerja lembur sebesar 160 batch .

2. Untuk produk 2 pada periode 1 demand dikerjakan pada
jam Kkerja reguler sebesar 227 batch dan jam kerja lembur
sebesar 274 batch. Untuk periode 2 demand dikerjakan
pada jam kerja lembur sebanyak 400 batch. Pada periode 3
demand dikerjakan pada pada jam kerja lembur sebanyak
500 batch. Pada periode 4 demand dikerjakan pada jam
kerja lembur sebanyak 400 batch.

3. Biaya produksi minimum untuk 4 periode yang didapat
adalah sebesar Rp 9.554.744.000,-.
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6.2 Saran
Dapat dilakukan pengembangan model memakai metode
dynamic programming untuk mendapatkan opsi penyelesaian yang

lebih banyak.
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