BAB VI
SARAN

Adapun saran yang dapat diberikan setelah melaksanakan

Praktek Kerja Profesi Apoteker (PKPA) di PT. Coronet Crown adalah:

1.

Mahasiswa yang akan melakukan Praktek Kerja Profesi Apoteker
(PKPA) disarankan membekali diri dengan ilmu pengetahuan yang
berhubungan dengan industri farmasi.

Mahasiswa Program Profesi Apoteker harus lebih aktif dalam
melakukan PKPA agar dapat memperoleh ilmu yang optimal untuk
dijadikan bekal sebelum memasuki dunia kerja.

PT. Coronet Crown diharapkan memberi gambaran besar tentang
pabrik baik dari segi struktur, lokasi dari gedung-gedung yang ada di
pabrik, prosedur dan hal-hal yang harus dikerjakan oleh mahasiswa
sehingga mahasiswa dapat mengetahui secara lebih baik tentang
pabrik sebelum melakukan PKPA.

PT. Coronet Crown diharapkan memberi pengarahan terlebih dahulu
pada awal pertemuan dan memberikan jadwal PKPA secara
terstruktur sehingga mahasiswa dapat mempersiapkan terlebih
dahulu.
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Lampiran 1

Denah PT. Coronet Crown

LOKASI KEGIATAN
PT. CORONET CROWN

1

£  KOTAMADYA
i SURABAYA ...] DOKUMEN
s wiipes el UKL & UPL

PETALOKASI KEGIATAN
1. CORONET CROWN

KECAMATAN TAMAN
KABUPATEN SIDOARIO
JAWA TIMUR

LEGENDA

HATAS KABUPATEN
BATAS KECANATAN
BATAS AESA
T JALAN NEGARA
JALAN BROPING!
—————  JALaN KABUPAIEN
—————  JAUAKDESA
e LALAN KERETA AP
&
SRl

£AN(NA KECANATAN
sunGar

T
awge TAMOAK

Dokumen UKL & UPL
Peta Layout
PT. Coronet Crown

KETERANGAN :

1. Gedung A (Kantor + R&.D + R Steri)
2. Kantin

3. Gedung B (Tompat Procuis!)

4. R Bofer + Compressor + R Ot
5. WLLP. (wiater Treatment Plark)

6. Gudang Akohol

7. Gedung Al (Tempat Prod. Konemtic
8 Gedung C (Gudang)

9. Tempat Produksi & Gudsng

10, Remcana Geckng Ban:




78

Lampiran 2

Label Karantina dan Label Bersih

Label Karantina

BAHAN BAKU | KEMASAN PRIMER | KEMASAN SEKUNDER

KARANTINA

NAMA BAHAN A\ RR No. / Tgl.
x, 2 |
O\
O AY
Batch No. : G Jumlah :

Contoh diambil Gudang
oleh : tgl. :
No. wadah : ... dari

Label Bersih

RUANGAN PERALATAN JALUR KEMAS

® BERsW

TANGGAL SANITATOR

COMV

-

MAKS BERLAKU S/D
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Lampiran 3

Label Lulus Uji dan Label Ditolak

Label Lulus Uji

BAHAN BAKU | KEMASAN PRIMER I KEMASAN SEKUNDER

LULUS UJI

NAMA BAHAN O
A

x, O

No. Bets/Lot .\ Jumlah
[

C

No. SertAnalisa Tanggal Berlaku s/d*

Label Ditolak

BAHAN BAKU | KEMASAN PRIMER | KEMASAN SEKUNDER

& DITOLAK

NAMA BAHAN |

b

x,0"
NO. BETS/LOT JUMLAH
g

c

NO. SERTANALISA TANGGAL

~




Label Penimbangan

80

Lampiran 4

NAMA BAHAN :
BRUTTO | TARA NETTO
SEDIAAN |
NO. BATCH..
PENIMBANG SAKSI

NO. TIMBANGAN

TANGGAL
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Lampiran 5

Label Identitas Bahan Baku Untuk Proses Produksi

........ NOONESIA No:

LABEL IDENTITAS BAHAN BAKU
UNTUK PROSES PRODUKSI

Nama Produk
Bentuk sediaan :
No. Batch

Kapasitas Batch :

lsi:

Paraf Ka. Gudang
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Lampiran 6

Label Identifikasi Produk

Label Identifikasi Produk Antara

@ CORONET CROWN

IDENTIFIKASI
PRODUK ANTARA

NAMA PRODUK
BENTUK SEDIAAN
NO. BATCH

BERAT BERSIH

TGL. KADALUWARSA
TANGGAL

Paraf,

Nama Jelas

Label Identifikasi Produk Ruahan

@ CORONET CROWN

Surabaya - Indonesia

IDENTIFIKASI
PRODUK RUAHAN

NAMA PRODUK
BENTUK SEDIAAN
NO. BATCH
TANGGAL
JUMLAH

Paraf,

Nama jelas




Label Identitas Pengemasan
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Lampiran 7

PHARMACEUTICAL INDUSTRIES

@ PT Cooret Crowye

SURABAYA - INDONESIA

KONTROL PENGEMASAN

NAMA PRODUK
BENTUK SEDIAAN
KEMASAN

NOMOR BATCH
NAMA PENGEMAS
TANGGAL DIKEMAS :

Paraf,

NAMA PREPARAT
No. BATCH

EXP. DATE :
BERAT KG. BRUTO :
PENGEMAS
PENGONTROL

ISI

@ PHARMACEUTICAL INDUSTRIES

SURABAYA - INDONESIA
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Lampiran 8

Label Identitas Produk

PTW

LABEL ITDENTITAS

BENTUK SEDIAAN :

[ Gr. Kering [J Tablet S.C

[ Gr Siap Cetak [ Tablet F.C

[ Tablet 4 [0 Klg/Btl/Strip/Blister
NAMA PRODUK
NO BATCH :

BOBOT CETAK : Mg
BERAT BRUTO : Kg
BERAT WADAH : Kg
BERAT NETTO H Kg
Sepanjang, ...........

Tertanda




Kartu Sanitasi
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Lampiran 9

Mesin

No. Dokumen | KSMINSICRM/Prod

@ CORONET CROWN

Drivial Progukst

Tanggal

Berlaku s/d

KARTU SANITASI MESIN

KRITERIA MESIN
Jenis mesin

Merek

Type / Model

Mo, kede mesin

PENGGUNAAN SEBELUM SANITASI UNTUIK
MNama produk

Benfuk sediaan

Tahapan prosas

No. batch

Tanggal

Mama operator

PROSES SANITASI
Oleh [ nama jelas )
Tty tiagyian

Tangaal / jam

Hahan pencuci

Prosedur sanitasi no

Sanitator Mengetahui

Meanyetujui utk. dipakai

Ka. bag.

Div. Quality Assurance




86

Lampiran 10

Kartu Sanitasi Ruangan

PT. CO_RONET CR_'OWN Mo, Dokumen KSR/MNS/CRN/Prod
Divisi Produksi Tanggal 3-8 91
Berlaku sfd 23-8-'95

KARTU SANITASI RUANGAN

KRITERIA RUANGAN
Scksi
Proscs

Mama ruangan
Mo, kode ruangan

FENGGUNAAN SEBELUM SANITASI UNTUK
Mama Produk :

Bentuk sediaan :

Tahapan Proscs :

Mo. batch H

Tanggal

Nama operator

PROSES SANITASI
Olch (nama jelas)
Dari bagian

Tanggal / jam

Bahan pencuci
Proscdur sanitasi no.

SANITATOR MENGETAHUI MENYETUJUI UTK. DIPAKAIL
Ka, Bag. Div. Quality Assurance
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Lampiran 11

Kartu ldentitas Proses

@ PT Ceeoreet Crowre

Divisi Produksi

KARTU IDENTITAS PROSES

KRITERIA MESIN
Jenis Mesin
Merek

Type / model

MNo. Kode mesin

No. Dokumen | KIP/NS/CRN/Prod

Tanggal

PROSES PRODUKSI
Nama produk

Bentuk sediaan

No. Batch

Kapasitas batch
Tahapan proses

Tanggal / jam mulai

Tanggal / jam selesai :

Nama Operator

Operator

Ka. Bagian
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| Pencil 250
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Lampiran 12

Produk-produk PT. Coronet Crown

Penmox' 500
o | )

Poeil i
[ w Sendicol 500

10 0upt

Lunaauml.lu r\. 8

)

i
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Lampiran 13

Alur Pengolahan Air (Water Treatment Plant / WTP)

stean

looping B-laktan

1500 liter

3
)
Y

l ]
i

I

iz

NadE SES

Permag 1500 liter
pico
B

5 mikren 1 mikron

Na0Cl
ra
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Lampiran 14

Pengolahan Limbah p-laktam

e 7
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Lampiran 15

Pengolahan Limbah Non g-laktam

HY@mY iy HYT109N3d4
NVNNoNYe YHYOHIY

¥remes
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