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INTISARI 
 

Sebagai negara berkembang, saat ini Indonesia sedang memacu 

pembangunan di segala bidang, salah satunya pembangunan di  bidang infrastruktur. 

Pembangunan di bidang tersebut memerlukan berbagai macam bahan baku yang 

digunakan dalam membangun gedung, salah satunya adalah produk yang dibuat dari 

Polivinil Klorida (PVC). Dalam proses produksi PVC bahan utama yang digunakan 

adalah vinil klorida monomer yang dibuat dari etilen diklorida (EDC). Untuk 

memenuhi kebutuhan pasar dibutuhkan pembangunan pabrik EDC yang baru.   

Inti dari proses pembuatan EDC adalah reaksi fase gas anatara etilen dan 

klorin yang dilakukan di dalam sebuah fix bed reaktor yang bekerja pada suhu 75-

200°C dan tekanan 1,5 atm. Untuk memperoleh kondisi feed sesuai yang diinginkan, 
campuran gas etilen dan klorin dipanaskan lebih dahulu di dalam sebuah heat 

exchanger sebelum dimasukkan ke dalam reaktor. Hasil yang keluar dari reactor 

dikondensasikan secara parsial di dalam kondensor. Cairan yang keluar dari kondensor 

selanjutnya dimurnikan di dalam menara distilasi, sedangkan gas yang keluar dari 

kondensor selanjutnya didinginkan dan dimasukkan kedalam scrubber untuk 

menangkap gas HCl sebelum di recycle untuk digabungkan dengan fresh feed. gas 

etilen dan klorin. Hasil pencucian di Scrubber adalah larutan HCl 19,5% yang dijual 

sebagai produk samping. Produk utama dari pabrik ini berupa etilen diklorida (EDC) 

99,85% di peroleh dari hasil tas menara distilasi, sedangkan produk bawah menara 

distilasi berupa trikloro etana (TCE) 86% yang juga dijual sebagai produk samping 

Prarencana pabrik EG berbahan baku etilen oksida dan air memiliki rincian 

sebagai berikut : 

Bentuk perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

Produksi   

 Produk utama  : Etilen Diklorida atau Ethylene Dichloride  (EDC) 99,8% 

 Produk Samping  :Trikloro etana (TCE) 86% dan HCl 19,5%  
Status perusahaan  : Swasta 

Kapasitas produksi  : 150.000 ton/tahun 

Hari kerja efektif  : 330 hari/tahun 

Sistem operasi   : Kontinyu 

Masa konstruksi  : 2 tahun 

Waktu mulai beroperasi : 2021 

Bahan baku   : Etilen, klorin dan oksigen 

Kebutuhan bahan baku : Etilen sebesar 47.069 ton/tahun  

 Klorin sebesar 124.652 ton/tahun 

 Oksigen sebesar 72,59 kg (pada saat start up saja) 

Utilitas    : Air sebesar 197,78 m3/hari, listrik sebesar 2.723,883  

kW, LNG sebesar 423,99 kg/hari, solar  

industrial diesel oil sebesar 1,85 m3/bulan, saturated 

steam 120oC sebesar 179.739,83 kg/hari 

Jumlah tenaga kerja  : 108 orang 

Lokasi pabrik   : Kawasan industri Cilegon, Provinsi Banten  

Luas pabrik   : 19.000 m2 

Dari hasil analisa ekonomi yang telah dilakukan, didapatkan : 

 Fixed Capital Invesment (FCI)        :  Rp 1.207.957.406.093 
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 Working Capital Investment (WCI) :  Rp 299.409.403.972 

 Total Production Cost (TPC)           :  Rp 2.938.956.041.698 

 Penjualan per tahun       :  Rp 3.359.376.412.393 
Analisa ekonomi dengan metode Discounted Cash Flow: 

 Rate of Return on Investment(ROI) sesudah pajak : 26,27% 

 Rate of Return on Equity (ROE) sesudah pajak   : 56,26% 

 Pay Out Time (POT) sesudah pajak   : 4 tahun 2 bulan 19 hari 

 Break Even Point (BEP)   : 53,27% 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 


