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INTISARI

PT. Meco Inoxprima adalah perusahaan yang memproduksi alat-alat
industri seperti tangki, heat exchanger, dan lainnya sesuai dengan pemesanan yang
diinginkan oleh konsumen. Pendiri perusahaan ini adalah keluarga Widjaja. Pada
mulanya PT. Meco Inoxprima berdiri pada tahun 1969 masih berupa bengkel yang
berada di jalan Kalijaten No. 114, Taman Sidoarjo. Pada tahun 1978 usaha yang
dilakukan berubah menjadi CV. Meco, kemudian produksi mulai diperluas
sehingga perusahaan menjadi PT. Meco Inoxprima pada tahun 1988 dengan
direktur utama Bapak Widjaja lulusan teknik mesin Universitas Technische Berlin,
Jerman.

Proses pembuatan dimulai dari dari bagian engineering yang membuat
gambar dan kemudian dipecah-pecah sesuai dengan pengerjaan tiap bagian. Setelah
gambar diberikan pada tiap bidang pekerjaan, bahan baku disiapkan sesuai dengan
yang diinginkan. Kemudian dilakukan pemotongan bahan sesuai ukuran tertentu
dengan berbagai variasi dan alat potong yang berbeda-beda sesuai desain gambar
yang diinginkan. Hasil potongan dimasukkan ke proses machining proses
machining, bahan yang telah dipotong-potong sesuai dengan ukuran dilakukan
pembentukan (forming, flanging), pembubutan, pengeboran, pengerolan,
pemberian rumah las dan pemberian drat agar dapat berfungsi seperti yang
diinginkan. Setelah proses machining, komponen-komponen langsung dikirim ke
bagian pemasangan.

Pada proses pemasangan, bagian-bagian komponen yang telah melalui
proses machining digabungkan sesuai gambar yang diminta dengan cara
pengelasan. Setelah disambung satu dengan yang lain, dilakukan proses
pembersihan dan pengecatan agar terlihat menarik, inspeksi kualitas dilakukan oleh
Divisi Quality Control meliputi QC visual,dimensi dan welding. PT. Meco
Inoxprima ini sudah melayani permintaan industri-industri yang ada di Indonesia
dan melayani pembeli-pembeli dari luar negeri.
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