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ABSTRAK 

 Laporan dengan judul “Sistem Pemotongan Baja pada mesin 

paddinghous caddy 80 pada PT. Pindad(PERSERO)” Bandung menggambarkan 

tentang kegiatan penulis selama menjalankan kerja praktek yang dilakukan pada 

12 Juni 2017 hingga 12 Juli 2017. Laporan Kerja Praktek ini difokuskan dalam 

pemrogaman software PLC pada mesin pemotong baja paddinghous caddy 80 

yang akan dijadikan salah satu komponen rel kereta api yaitu E-Clip ( Penambat 

rel).     

 PT. Pindad (Persero) merupakan salah satu perusahaan yang bergerak 

dalam bidang industri produk pertahanan negara dan produk komersial di 

Indonesia. Dalam produk pertahanan negara perusahaan ini memiliki beberapa 

unit utama yaitu amunisi, senjata, dan kendaraan khusus angkatan darat, 

sedangkan pada produk komersial lebih menonjol pada bisnis penjualan 

komponen penunjang prasarana kereta api seperti komponen pengereman dan 

penambat rel serta memproduksi kendaraan alat berat seperti eskavator. Selain 

mempelajari software PLC pada kegiatan praktek kali ini mempelajari juga 

bagaimana proses pembuatan penambat rel secara keseluruhan.   

.  

 

Kata kunci : Program PLC, Penambat rel 
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ABSTRACT 

 The title of this Report is “Sistem Pemotongan Baja pada mesin 

paddinghous caddy 80 pada PT. Pindad(PERSERO) Bandung”.  This report 

describes the activities during the of practical work from June 12th 2017 until July 

12th 2017. In this practical work, the authors focused in programming PLC 

software in cutting steel machine paddinghous caddy 80 which will be used as 

one of the component of the railway line. 

 PT. Pindad (Persero) is one of the companies engaged in the industry of 

state defense products and commercial products in Indonesia. In the defense 

products of the state the company has several main units of ammunition, weapons, 

and special vehicles of the army, while commercial products are more prominent 

in the business of railway components supporting components such as brake and 

railway components and producing heavy equipment such as excavators. Beside 

that i’m also learn how the process of making rail fastener. 

Keyword: PLC, Breaking railway line 
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