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INTISARI

Unilever merupakan salah satu perusahaan terbesar di dunia yang
memproduksi barang-barang kebutuhan sehari-hari. Anak perusahaan Unilever di
Indonesia adalah PT Unilever Indonesia Tbk yang berada di kawasan Cikarang,
Bekasi dan Rungkut, Surabaya. Pabrik Unilever di Rungkut terdiri dari Personal
Wash Factory (PW) yang memproduksi sabun padat dan Personal Care Factory
(PC) yang memproduksi produk perawatan tubuh seperti pasta gigi dan produk
kosmetika.

Laporan kerja praktek ini membahas mengenai proses produksi sabun
padat di PW Factory. Proses produksi ini diawali di unit Blending yang
mencampur ketiga jenis minyak sebagai bahan baku utama, yaitua RBD Palm oil,
Coconut Oil, dan RBD Palm Qil Stearin dengan komposisi tertentu. Campuran
minyak ini kemudian dialirkan ke unit Continous Soap Making untuk direaksikan
dengan NaOH sehingga menghasilkan sabun dan gliserin. Sabun diekstraksi
dengan larutan brine (NaC! 14%) sehingga sabun dan gliserin dapat terpisah.
Proses ekstraksi menghasilkan fasa sabun dan fasa lye. Lye merupakan campuran
yang mengandung banyak gliserin serta sedikit sabun dan NaCl. Sabun hasil
ekstraksi dikeringkan dan dipadatkar di unit Drying, kemudian dicetak dan
dibungkus di unit Packing. Sedangkan Jye diolah di unit Lye Treatment dan unit
Crude Glycerine yang memekatkan lye menjadi 80% kadar gliserin.

Laporan kerja praktek ini secara khusus membahas penyebab masalah
grittiness pada produk sabun akhir. Hipotesa yang ada yaitu dari bilangan iodin
bahan baku minyak, overdrying, maupun dari pencampuran chip soap pada mixeér.
Ketiganya saling berhubungan, tidak bisa hanya menyalahkan salah satu saja.
Penanggulangan yang dilakukan adalah dengan mensirkulasi kembali sabun yang
telah dicetak selama 30 menit, untuk dibentuk kembali menjadi sabun padat.



Dafiar Isi vi

DAFTAR ISI

Lembar JUAUL.....ooo ettt e e saes e s e e setevanssns e nenanes i
Lembar Pengesahan......cccocieciiereeinneeneecrrrcnsrriesteseescee st e senssssstesanes ii
Kata PENGANTAT ....cc.ooceiireerieieeiceernaensserstentsemrercstesesssentssesenssstensensassonsssstsanases iii
EEISATT coveeieiirreeeeitren et st cetree st s cssotee s sstaesan vt sossssasessrtessssnosssnessssatarsssnnssenans v
DARAL ST .eiieeceeee et r et s e st et s e e sne e e sr e e rne e et s anebe st et s vi
Daftar Tabel ..oveeiiiiieiiiciirr s e e ssa et sanenee viii
Daftar GAMDAT............ccieiiiceire et s cart e e csse st e sar et e st s estseessase st o s esssasntasees ix
Babl. Pendahuluan.........oiiiiniiinieinisssissinsasessssnes 1
L1, Sejarah Pabrik ....c.ccovvevcenininminninisienieninienemmimsissss 1

1.2. Lokasi Pabhikh,....Nh. . Ren S LG A0, ... L D . eerennnsarasenes 4

1.3. Produk-produk P.T. Unilever Indonesia, TbkK....c.cocceenrerenrarcnenn. s T

1.4. Tujuan Kerja Praktek Lapangan........c.cccccvivrivsiinccinnneninnansinnensens tH

1.5. Uraian Singkat Proses Produksi......cccceeccerierviencicrrenrersensnnsscessnnsns 9

Bab II.  Tinjauan Pustaka......c..coceveriimereninrecreninennnenesienenessenssnenesessessessosssnes It
IL1. Sabun ... me NN essae s ereareacssessnsssioens 11

IL.2. Proses Pembuatan Sabun........ccecvieienmiiinvenneniinneereenseee e sesennes 12

IL.3. Produk ReEaksi ........ccoivriienirrrinrnaneesinesisisssiesieeissenesessasnsssesnens 13

Bab IIl. Deskripsi Proses. .....coeoceveriverrevesnnrnsessnvrnisssvassssesmsnssssessesssnsssspesssserssss 13
IIL1. Bahan BaKu......coovciiiecererecnrieneernenecceeeeervereesnsrsesseeseesnssnsssens 15

II.1.1. Bahan Baku Utama ..........cccceooiireeveerrmeeieirereerescseeraneans 15

111,1.2, Bahan Baku Tambahan ........ccccccovevvvinierirninns SRR { .

HIL2. DesKIiPSE PrOSES .....ecevireveciriinrernrianrennssenre s nsesseessssesssesaesssnnens 18

HL2.1. Unit PrOSes.....cccevticirveereerininecnritecesmsrvesnssisnersessassesesnens 19

IL2.2. URit FiRiSHING .oviovrvceinieiseciinsineeeeesisesssananans srorveessssrens 33

Bab IV, Spesifikasi Alaf.. .....ccocveveneiiiierieresnis s e cseseesssesseseessessses 40
IV.1. Spesifikasi Alat pada Unit Continuous Soap Making (CSM)....... 40

IV.2. Spesifikasi Alat pada Unit Lye Treatment ...........uueevveerrvveressenens 41

IV.3. Spesifikasi Alat pada Unit Crude GIyceritt ....uuuueuveeeeeneeeeeereenen 42

IV.4. Spesifikasi Alat pada Unit Drying..........ereeervreiniveveseressmsnssasesens 44

IV.5. Spesifikasi Alat pada Unit Packing Lifte ............courevcerersnsssererns 44

Bab V. Produk dan Limbah ............ooooiiiieeeeeeeeeeoeoeeee e 46



Daflar Isi Vil

Vol PROUQUK e e cvae e ssen e sr e s aeesennee s e nssanessannens 40
V.2, LIMDbBah .ot rcreennree e erese e essesenencnsnnnns e e maser smneeeas 47
Bab VI. Pengendaalian Kualitas ........cccecveeeieerieceireennnnncnnnnnnnnssnssnesssessinnes .. 50
VI1.1. Analisa Bahan Baku ...........cccvceevernirninonninicrnicnencenreniesessansnnes 50
V1.2, Analisa Produk Intermedict ....cocccovviiiiniinniiniicnnsiesnenn. 54
V1.3, Analisa Produk AKDIr. ..ccccovieriiiirncccinnrecernseececnnn st assannenees 62
Bab VII- Uti]itas dan Peng013-han Limbah e T TR EITTTIEETIIITITRINRETESE 66
VIL.1.Penyediaan Utilitas .......ccceeeeriirreevevieennrreneresinnnnesnesnnnscssssosensnos 66
VII.2.Pengolahan Limbah.......cocccvciiineeniininrneniinicnnessiinnsscssiensisinn 75
Bab VIII.Struktur Organisasi dan Sistem Manajemen. ........cocecevcneninneniarersnnns 80
VHL1.Struktur Permodalan .......c.eeecveeneeniencciennneniieniinneceersssessasas 80
VIIL.2.Struktur Distribusi Produk ......cccoeeviieieiieinvieninncsicnnevecssensersann 80
VIIL3.Struktur Organisasi Perusahaan.........c.coovvreciiinnnsnvciciinnens 81
VIIL4.Struktur Tenaga Kerja......occoueeniniiceneniiinnsicisirenssisscessens 85
VIIL5.Peraturan-peraturan Kerja .....ocvvvervinicencnimisnssnieesiinmnvesesieesiasens 87
Bab IX. Tugas KRUSUS.....c..coceieririeiiiteecieeeeeeteseeeesriestnesreeeseaesssnensessasessasens 92

Daftar PUSEAKA ..vvveveeirieiiririieiviiiieeieee s ssssesenrsrotsensestesmssesans sbovtesssncsnssnsnnnbassenensss 104



Daftar Tabel viii

DAFTAR TABEL
Tabel V.1. Spesifikasi Alat pada Unit Contonuous Soap Making (CSM)......... 40
Tabel V.2. Spesifikasi Alat pada Unit Lye Treatment ..........cococverveeecevververennn. 4]
Tabel V.3. Spesifikasi Alat pada Unit Crude Glycerin ..........covvvverrsisssrienns 42
Tabel V.4.  Spesifikasi Alat pada Unit Drying ....oocoeevreeerieccnineccearesssesrasenens 44
Tabel V.1. Spesifikasi Alat pada Unit Packing Line.......o..cocvreeceinecvvinaiinscnnns 44

Tabel VIL1. Spesifikasi KOMPIrESOr......ccceeiiiireriirereesiiecensreserseneessesesserssnssneas 73



Diftar Garnbar | ix

DAFTAR GAMBAR
Gambar [.1.  Lokasi Pabrik P.T. Unilever Indonesia, Tbk. Surabaya ........cccc.u.. 5
Gambar 1.2. Tata Letak Pabrik P.T. Unilever Indonesia, Tbk. Surabaya .......... 7
Gambar II.1. Reaksi Saponifikasi (penyabundn)..........ccecvveerveressenrnesserenssnsrenns 11
Gambar III.1. Rangkaian Unit CSM.....ccrmiiriiiiiiiininnisinnranrcnieraesssseasssnsisens 20
Gambar 111.2. Rangkaian Unit Lye Tre@iment .........cocccvevvvrecrirvensensinsecssmnsessanns 27

Gambar I11.3. Rangkaian Unit Crude Glycerine dengan Evaporator Ghana-Lama

Gambar I11.4. Rangkaian Unit Crude Glycerine dengan Evaporator Port Sunlight

................................................................................................... 33
Gambar [11.5. Rangkaian Unit FinisHing ......c.cccovveiiuerrrenenresrsninrssssvenssssseasas 34
Gambar VIL 1. Distribusi S1eam .........cvevecrireiicmnnicnieicsesceinesesesressnsessasssessssnss 67
Gambar VIL2 Distribusi Ait PDAM .....ccc.ccuuseesmesrssmssrssssosssssssssssssssssssssons 7
Gambar VII.3. Diagram Alr Unit WWTP ...cocvievriniiinenirccecreercnen s secesnssnnnes 78
Gambar VII.4. Diagram Alir Unit New WWTP ....cocciriiniiiicccrreecsrnnnesesennns 78
Gambar VIII.1.Struktur Organisasi P.T. Unilever Indonésia Tbk. Surabaya ...... 85
Gambar X.1. Reaksi saponifikasi......cccceverveencierrerecrrnrerersnnnnesescrreesessssesresseraes 93

Gambar X.2. Hubungan Grittiness dengan Parameter Unit Drying (a) Tekanan

Sabun (b) Tzkanan Vakum Atomizer .........ceevvveveeeeecrecrvnerernneens o8





