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ABSTRAK 

 PT. Suryasukses Mekar Makmur merupakan perusahaan yang bergerak di 

bidang manufaktur yang telah didirikan sejak tahun 2010. PT. Suryasukses Mekar 

Makmur memproduksi kain spunbond non-woven dengan berbagai spesifikasi 

berbeda. Spesifikasi tersebut meliputi panjang kain, lebar kain, ketebalan kain (gsm) 

dan warna kain. Dengan demikian dapat memungkinkan kombinasi yang cukup banyak 

dari permintaan pelanggan dan mempengaruhi waktu keseluruhan dari proses rewind. 

Oleh karena itu, diperlukan sebuah tolak ukur berupa model penentuan waktu standar 

pada proses rewind. Dalam hal ini yang mempengaruhi proses rewind yaitu panjang 

kain dan jumlah potongan roll hasil rewind. Hal ini bertujuan agar membantu 

penjadwalan produksi dalam mengatur jadwal dan tidak terjadi keterlambatan dalam 

pengiriman barang jadi pada pelanggan. 

 

Kata kunci: rewind, waktu standar, kain spunbond 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


