LAPORAN KERJA PRAKTEK
DI
PT. SINGATA SENI KARYA

lege />
26-3 - 2013

Disusun Oleh :

FONNY WIDIANA 5303003011
YONGKI SUSANTO 5303003016

JURUSAN TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS KATOLIK WIDYA MANDALA

SURABAYA
2006

R



LEMBAR PENGESAHAN

Laporan Kerja Praktek di PT. Singata Seni Karya Tambak Sawahan, Waru,
Sidoarjo, Jawa Timur, Indonesia pada tanggal 12 Juni 2006 sampai dengan 12 Juli
2006 telah disidangkan dan disetujui sebagai bukti bahwa mahasiswa :

Nama : Fonny Widiana

NRP :5303003011

Nama : Yongki Susanto

NRP :35303003016
Telah menyelesaikan sebagian persyaratan kurikulum Jurusan teknik Industri

guna memperoleh gelar Sarjana Teknik.

Surabaya, 7 November 2006

Pembimbing Lapangan : Dosen Pembimbing

f Keféa Prakgek Kerja Praktek
: //" A

Agilstinu Jullus Mulyono ST, MT
Kepala Gudang NIK. 531.97.0299

Ketua Jurusan Teknik Industri
Universitas Katolik Widya Mandala
Surabaya

A
Jutius Mulvono ST, MT
NIK. 531.97.0299




KATA PENGANTAR

Puii svukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas berkat dan anugrahNya,
penulis dapat menyelesaikan Kerja Praktek yang dilaksanakan pada tanggal 12
Furar 2006 sampat 12 Juli 2006, dengan topik pembahasan mengenai perancangan
layout pada lantat produksi di PT. Singata Seni Karya vang berlokast di Waru.
Sidoagjo. Kerja Praktek ini merupakan salah satu  persyaratan untuk
menvelesaikan jemang program pendidikan Si.

Pada kesempatan ini, penulis tidak lupa untuk mengucapkan terima kasih
kepada pihak-pthak vang telah membantu jalannya Kerja Praktek i Adapun
pihak-pihak fersebur antara lain:

1. Bp Kariatun selaku Pemibik PT. Singata Sem Karya vang telah

membertkan 1jin kepada penulis untuk melakukan Kerja Praktek.

2. Bp. Hendy selaku General Manager PT. Singata Seni Karva vang
telah memberikan ijin kepada penulis untuk melakukan Kerja
Prakiek dan telah membantu kelancaran akses untuk melakukan

Kerja Prakiek pada PT. Singata Seni Karya.

Lo

Bp. Agustinus selaku Kepala Gudang PT. Singata Seni Karya vang
telah membimbing, membantu serta memberkan informas: tentang
perusahaan dan mengarabkan penulis dalam pelaksanaan Kerja
Prakiek.

Bn. Minto selaku Kepala Bagian PPIC PT. Singata Sem Karya vang

‘..:L;..«

telah membimbing. membantu serta membenikan informasi tentang
perusahaan dan mengarahkan penulis dajam pelaksanaan Kerja
Prakiek.

Bp. Rasional Sitepu selaku Dekan Fakultas Teknik vang telab

4]

memberikan 1jin kepada penulis untuk melakukan Kerja Praktek.
4. Bp. Julius Mulvono selaku Ketua Jurusan Tekuk Indusiri dan selaku

Dosen Pembimbing vang telah memberikan kesempatan kepada

i



im

penulis untuk melakukan Kerja Praktek dan membenikan bimbingan
dan pengarahan dalam menyelesatkan Kerja Praktek.

Anastasia Lidya Maukar selaku Dosen mata kuligh Tata Letak Pabrik
vang twelah memberikan pengarahan dalam menyelesaikan Kerja
Praktek.

8 Semua pihak vang telah membantu penvelesaian Kerja Praktek int.

Besar harapan penulis, bahwa laporan Kerja Prakiek ini akan dapat

memberikan manfaat bagl semua pihak.

Surabaya, 21 September 2006

Penul

—
[



ABSTRAK

Dilakukan pengamatan i PT. Singata Seni Karva yang bergerak dalam bidang produksi
re rotan. Pengamatan disim ditujukan untuk diadakan suatu perbaikan tata letak pada lantai
produks: agar biava perpindahan dapat seminimal mungkin. Metode yang digunakan untuk usulan
'etah adalah dengan menggunakan 4 pertukaran metode CRAFT(Compuicrized Relative
“Facriitiey Tehnigue), Dari hastl pengolahan data vang dilakukan, didapatkan bahwa
menciptakan suatu kayons vang lebih baik. Hal int dapat dilihat dari besar total biaya
] g dijadikan parameter pembanding Pada kondisi awal total biava perpindahan
secara Keselurihan sebesar Rp.1.328,7, sedangkan pada departemen pembahanan rotan dan kayu
masing-masing sebesar Rp 20,77 dan Rp 45,31, Apabila menggunakan metode CRAFT dihasitkan
i perpindahan secara keseluruhan sebesar Rp 1.246,3 melalui pertukaran exchange 2
remen, exc shange 2 then 3 departemen, maupun exchange 3 then 2 departemen. Sedangkan
va pet mﬂdahaﬂ pada departemen pembahanan rotan dan kayu masing-masing sebesar Rp.
dan Rp 22,58 melalui pertukaran exchange 2 departemen. exchange 2 then 3 departemen,
1pun es’*’ﬁam?e 3 then 2 departemen, kecuall pada departemen pembahanan rotan dapat melalui
Bila dihitung prosentase perbaikannya, pada layout secara keseluruhan
I "'a;mya sebesar 6.2016 %, pada departemen pembahanan rotan dan kayu masing-
sebesar 15,6016 % dan 36,0332 9%

Kaia kanci; Tata letak, Biaya perpindahan, CRAFT, Prosentase perbaikan
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