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Puji syukur penvusur panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa yang telah
memberikan limpahan rahmat sehingga penyusun dapat menyelesaikan laporan
kerja praktek int.

Penualisan laporan kerja prakiek ini disusun gusa memenuid salah satu
syarat umtuk menyelesatkan jenjang pendidikan S-1 jurusan Tekmik Kimia
Fakultas Teknik Universitas Katohk Widya Mandala Surabaya.

Penyusun menyadart bahwa laporan i dapat terwujud Karena adanya
bantuan dart berbagar pihak, Oleh karena itu penyusun mengucapkan terimas kasih
vang sebesar-besarnya kepada:

1. Bpk. Ir. Setiyadi, MT, selaku dosen pembimbing.
2. Bpk. Sukrisdivanto, selaku pembimbing di PT. Cheil Jedang Indonesia.
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Segenap staf dan karyawan PT. Cheil jedang Indonesia yang telah membantu

dalam melaksanakan kerja praktek di perusahaan tersebut.

4. Bpk Ir. Yohanes Sudaryanto, MT., selaku Ketua Jurusan Tekmk Kimita

Fakultas Teknik Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya.

5. Keluarga dan ieman-ieman yang telah membaniu dan memberi dukungannya.

6. Pthak-pihak lain yang turut membantu penyelesaian laporan kerja prakiek i,
Penyusun menvadari bahwa laporan ini masih belum sempuma. Oleh

karena 1w, penyusun mengharapkan knfik dan saran yang membangun dari para

pembaca demt kesempurnaan feporan ini. Akhir kata, penyusun berharap semoga

laporan kerja praktek ini dapat bermanfaat bagi seluruh pembaca.

Surabaya, 1 Maret 2008

Penyusun




Dafttar Isi

DAFTAR ISI

Halaman Judul —---eeemo oo oo i
Halaman Pengesahaﬂ ----------------------------------------------------------------- i
KAta Pengantar -memmme oo v
Dattar [81 =mmmm e oo v
Daftar Tabel =-memmemmmm oo e viii
Dattar Gambar ~-mocemmm s e X
O AT L mmm e m e s e e e X
Daftar Istilahemmmome e - Xi

BAB L. Pendahuluan —-=-ememmmm oo I-1
i Sejarah Perusah@an —---eremmmem e -1
2. Letak Perusahaan ~----memm e -4
2.1. Letak Perusahaan ----=--mesemmoo -4

2.2. Tata Letak Perusahaan----—e-meeme oo -5

3. Struktur OrganiSast —===c=m-ms o mmomeeeeeeeeeeee -6
A4 Kegiatan Usaha —-osemmmemm oo e e [-8
5 Tempat Kerja Praktek di PU Chel Jedang Indonesta - - oo 210

BAB I Tinpauan Postaba oo o i el T
IoLotes bebo (o e Yk v ) ot
Fopng Tapnokoa ..

oA am Gilatima S R )

A4 NMikroorgausie Penghasth Asam Glutamiat ——eeeecmeceemeaon 0 L .=
Y Produkes Monosodia Gilutamat —--- oo L {127

G Monosodivm Glutamat (MSGYy - . _ S| R
foRosta) Yang Ferbentuk Dalam Pembuatan M8 - ccmccomemmcceiececs i-10

S Aeriutal e oo

Ut tiacal toti

T RSl y oo A

8. Efek Monosodium Glutamat terhadap Kesehatarn -------—cee-moeccommmmeee- 11-12

Faporan Iora Poaktek T Chesd Tedang fndonesin



Daftar Isi

BAB IIL. Proses Pembuatan MSG --- ---
! Proses Pembuatan MSG
2. Proses [ermeniasi --=--mm-mmme s s e
2.1. Tahap persiapan bahan baku - o e
2.2, Tahap Persiapan Baktesi dan Media-—
2.3. Tahap Fermentasi Utama ----- — —— e
3. Proses Relinery - el -
3.1. Proses Relinery 1
3.2, Proses Refinery Tl —mem oo
3.3. Proses Packing e e 2 e e
BAB IV. Spesifikasi Alnt e e eem
1. Alat di Unit Fermentasi-~------ mmmme s m o e mm o e e e
2. Alat di Unit Refinery 1 oo ool
3. Alat di Refinery 11 - -
BAB V. Laboratorium dan Quality Control
I Analisa Raw Matenial sememe s eceemm
2. Analisa Proses dan Kontaminasi - - --

3. Kontaminasi

4. Analisa HPLC dan Produk-«—eemmms o e e

5. WWT (Waste Water Treatment) ---«--s-s=-m--cmercceomemeemceeeev

6. Penanganan Limbah---- -

BAB VI. Utilitas --- - - - -

1. Steam -

W2

1. Struktur Organisasi

. Pembangkit Tenaga Listrik - e
BAB VIl Organisasi Perusahaan S

[s]

[o%)

- Jam Kerja <o — -

- Ketenagakerjaan —-eeeeemem oo

IH-1
[11-1

il1-3
-3
I11-7
119
1-10
1HI-10

Lanoran Kenia Praktek PT. Cheil Jeda e Indonesia

vi



Daflar Isi Vil

4. Kesejahteraan Karny awan —-vecmemmsms e s VII-3
5. Keselamatan Dan Kesehatan Kerja —----mmmmmmmmmmmm oo oo Vii-4
6. Sosialisast Perusahaan - s e e ViI-5
BAB VI Kesimpulan dan Saran —eeomeeem oo Vill-1
F KeSIMPUIAn —-mmmmm e e e s Vill-1
T O V-2
Tugas Khusus —romm e e e I
Dafiar PUSTAR G - e e e e e e XV

Laooran Keria Praktek PT. Cheil Jedane Indonesia



Daftar Tabel Vil

DAFTAR TABEL

Tabel 2. 1. Komposist Tetes Tebu (Cane AMolasses) --emmeeommmcamoeee I-3
Fabel 2.2, Komponen Tepung Taploka —--m-memecmmmmocemm e e 11-4
l'abel 2.3. Beberapa Jems Baktert Asam Glutamat —=-—mmeommmmcmmmmoees e f-0
Tabel 3.1. Standar Broth dan NT.O wememme 111-26
Tabel 3.2 Standar Kavakteristik Produk MSG PT. Cheil Jedang ~----------—-- l1-26
Tabel 51, Standar Bahan Pembantu Pada Proses Fermentasi =--—-mmmocmmemeeee V-4
Fabe! 520 Standar Bahan Pembantu Pada Proses Refluery -rmemeeemeeconenon V-4
Fabel 53 Standar Baban Pembania Pada Prases WW T coen oo V.S
Tabel 54, Standar Bahan Pengeniits -=----veeomomoiome oo I Ve
Tabel 5.5 Standar Broth dan NLO Pada Produk Intermedicr-———— oo Ve
Tabel 5.6, Prosedur Kerja QU Proses ———eeee s mmem N
Tabel 57, Standar Hasil Analisa OC Proses - commvmmmemm e i V-8
Tabel 5.8 Standar Produk MSG P Cheil dedang Indonesia ——w—eeeo o oo V-10
Tabicl > 0 Standar Mesh ASG P Chenl dedann Tndomne VoL
Tabel 510 Jenis Sampel dan Analisa Sehst QU MWW oo - V-l

Laporan Kerja Praktek PT Cheil 'edang Indonesia



Daftar Gambar

DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1 Struktur Kimia Asam Glutamat ~e-essmeeomommm -4
Gambar 2,2,Reaksi Perubahan Protein Menjadi Monosodium-L-glutamat ------ -7
Gambar 2.3. Sintesa Asam Glutamat Dari AKTinitr] —o--=eeccememeoe o 1-7
Gambar 2 4. Monosodim L-GIutamat —--e-comeooomoo o 11-10
Gambar 2.5, Kristal o =msmem e e e H-11
Garmbar 2.6, Kristal [3 —msemm oo oo e 1-11
Gambar 2.7, Kristal yeemem s I1-12
Gambar 3.1, Diagram Alir Proses Pembuatan MSGaee oo emoemmme e -3
Gambar 3.2, Diagram Alir Refinery T (Ha)ccemm oo el 11-27
Gambar 3.3. Diagram Alir Refinery IS )-mommmmmmmo oo 11-28
Gambar 3 4. Proses Fermentasi Uama =---e-eoomrmomomoom oo 111-29
Gambar 3.5. Proses Péngnlahun Cane Molasses -ommmemmmmmmm ool 11-29
Gambar 5.1, Bagan Sistem Kerja HPLC untuk Analisa Asam Glutamat —---—- V-14
Gambar 5.2, Bagan Sistem Kerja HPLC untuk Analisa Total Gula -—-------- V-14
Gambar 1. Plate and frame filter press —---e-mmmesmmmemee e 2
Gambar 2. Chamber pada Plate and frame filter press —————---—-mremmoreemeeee 2
Gambar 3. Pemasangan kain filter pada filter press ——-—--=—-=-cmmmmeememeccme o 4
Gambar 4. Lubang chamber pada plate and frame filter press----—-c--cccem - 4

Laporan Kerja Praktek PT Cheil Jedang Indonesia



Intisan

INTISARI

PF Chet! Jed.imc indonesia didirtkan pada tanggal 20 Desember 1988 di
desa Arjosari kecamatan Rejoso kabupaten Pasuruan. Luas perusahaan mencapai
34 la dengan iuml h Karvawan mencapal 750 orang Karyawun tetap dan £ 750
orang karyawan undak tetap. Hasil Preduks: dan perusahaan adaleh MSG
{monosodium glutamate), L-fysine, L-threonine, Pakar ternak Super Feed, dan
bupuk carr

Secara umum proses pembuatan MSG adeiah sebagar berikut, mula-mula
didakukan proses half neutralization pada hasil fermentasy dar teto s tebu (cane
mofasses). Pada proses in akan terbentuk knstal o asam giutamat pada laruton,
Setelah terbentuk kristal o asam glutamat, larutan akan dipisahkan menggunakan
SDC (super decanter) sehingga slurry yang didapat akan dibentuk kembali
menjad knistal § asam glutamat. Kristal P akan melalu proses decolorisasi dan
kristalisast schingga didapatkun knistal MSG.

Utlitas vang digunakan mebiputt steam, air proses, dan hsink. Untuk
hstrik, PT. Cheil Jedang dlsupial langsung dant PLI Jawa-Bali. Bila lstrik
disekitar pebnik padam, pabrik akan tetap beropesasi, sebingoa proses produksi
nidak terganggu. Air yang digunakan untuk air proses diperoich dari alr sungai
desa rejoso vang berada dibelakang area pabrik.

Untuk pengoiahan himbah, PT.Chetl Jedang memiliki unit khusus
pengolahan limbah yang dinamakan WWT. Pada WWT ini semua limbah dari
berbagat macam produk dicempur dan diolab agar pada saat pembuangan fidok
merusak lingkungan.

Produk MSG dari PT. Cheil Jedang tndonesia sehanyak 80% dickspor ke
luar negri sedangkan 20% dijual didalam negri. MSG vang dijual didalam negri
dikenal dengan nama MI-PUNG, sedang untuk vang di exkspor dikenal dengan
nama MI-POONG.
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DAFTAR ARTI LAMBANG DAN SINGKATAN

*  Pemurnian |

Broth
LCHW
HCHW

HN

G-cooling

SDC

(TC)

K- Cooling

(NLO)

Evaporator

: Catran yang dihasilkan dari proses fermentasi yang masih
mengandung impurities(pengotor) yng cukup tinggi

: Media dari PHE(plate penukar panas) dengan suhu 7-11°C dengan
konsentrasi air yang tinggi

: Media dari PHE(plate penukar panas) dengan suhu 18-23°C dengan
Konsentrasi air yang tinggi

. Proses pembentukan kristal tipea untuk memudahkan pemisahan
pengotor dari asam glutama. bebas dengan mengatur pH pada titik
isoelektrik yaitu pH 3.2 dan suhu 15°C

: Pendinginan kristala untuk memperkuat ikatan struktur kristal @
sampat suhu 120C selama 12 jam diseitai apitasi{pengadukan)
menggunakan HCHW ataun LCHW

Super Decanter(proses pemisahan) dimana meraisalikan kristal asam
glutamat dari ML(cairan induk) dengan sistem sentrifugasi
berkecepatan tinggi( 1800 rpm)

Transformasi Crystalizer

mengubah knistal a menjadi kristal B untuk meningkakan efisiensi
selama proses pencucian asam glutamat, diinjekstkan steam secara
Jangsung bersuhu 80°C dan tekanan 3 Bar sehingga suhu larutan yang
semula 40°C menjadi 86°C.

:mendinginkan knstal B yang terbentuk pada suhu antara 40-86°C

Neutralization Liquid Zero

-Tujuan akhir dari proses ini untuk mengubah kristal GA menjad:
larutan M8G dengan menambahkan NaOH atau Na.CQ; sampai pada
pH 6.7 — 7. Sambil dipanaskan dengan steam pzada suhu 60°C dan
diencerkan dengan DIW (Deionisasi Water) sehingga s.g menjadi
1.194 — 1.205.

‘Kondisi operasi dibuat vacum dengan tujuan untuk menurunkan
tekanan uap jenuh air sehingga liquid dapat mendidih pada subu
rendah jika dibandingkan dengan menggunakan tekanan i atmosfer.

1-GML(Glutamic Mother Liquid) yang dihasilkan dari 1-SDC
memiliki suhu 20°C. 1-GML ini dipekatkan dalam 3 effect vaporator
sehingga diperoleh 1-CGML (consentrate GML).

2-GML yang berasal dan 2-SDC dievaporasi menggunakan 3-effect
evaporator menghasilkan 2-CGML

[ anoran Kerta Praktek PT Cheil Jedane Indonesia
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Xii

H-Cooling

‘mengkristalkan GA dalam 1-CGML dari evaporator 5-effect melalui
pendinginan menghasilkan kristaf y yang bentuknya menyerupai beras.
Peadinginannya menggunakan PHE dengan media HCHW atau
LCHW sampai suhu 10°C disertai pengadukan selama 30 jam..

PCA (Pyrolydone Carbosyclic Acid) :material yang diproduksi dari proses dehidrasi

"Asam glutamat

Filter Press (F/P) :menyaring humus, yaitu kompnen organik yang terendap sclama

proses ndrolisa PCA. F/P i terdiri dan 40 chamber yang disusun
sejajar secara vertikal dan luas penampang dan masing-masing
chamber lm’

*  Pemurnian Il

(1 b/C)

(F/P 1)

(2DIC)

(F/P2)

(M/F)

(M/F2)

Decolorisasi 1 :mengurangi wamna dengan menambahkan used karbon
(U/C) yang berasal dari sisa proses decolourisasi tahap2. Penambahan
used carbon berfungsi untuk menyerap warna dari NLO, Color Value
NLO setelah mengalami tahap ini akan menurun dari 6-7 sampai 2-3.

Filter Press 1 : memisahkan hasil dan proses decolourisasi yang akan
menjadi cake dan NL1 (Newutralized Liquid 1) dengan filter press. Di
dalam filter press tersebut terdapat chamber yang berjumlah 40 dan
disusun secara vertikal, berukuran 1.2 m x 1.2 m.

Decolourisasi 2 : mengurangi kadar NL1 dengan menambahkan
karbon aktif yang masih baru. Hal wm dimaksudkan untuk
mengabsorbsi zat wama yang tersisa dari decolourisasi 1 schingga
menjadi 0.05.

Filter Press 2 :pemisahan larutan tangki decolourisasi 2 untuk diubah
menjadi NL2 (larutan MSG) memakai metode filter press dengan
bantwan Used Carbon (U/C) Filter press i didalamnya terdapat
chamber vang berjumlah 40 serta disusun secara vertikal dan
berukuran Im x 1m.

Micro Filter 1 : untuk menyaring dari sisa-sisa karbon dan kotoran-
kotoran yang lolos dari filter press 2 dengan jumlahnya adalah 20 buah
dan ukuran micro filter screen 25 micron.

Resin Tower :terjadi proses decolorisasi(penurunan warna) terakhir,
NL2 hasil dari mikro fiter 1 dialirkan ke resin tower yang fungsi
kerjanya untuk mengikat Ca®*. CF, dan SO,4. NL2 ini dialirkan ke resin
tower dengan cara spray melalui bagian atas resin.

Micro Filter 2 : bertujuan untuk untuk proses penyaringan kembali
setelah proses penjernihan(menghilang resin karena resistensinya
terhadapa panas tinggt)

(Fine Liquid) :Larutan akhir yang siap untuk dikristalkan

T.anoran Keria Praktek PT Cheil Jedane Indonesia



Daftar Istilah xiii

Batch crystallizer :dilakukan untuk menghasilkzn kristal MSG dalara
bentuk kristal besar (Large Crvsial). Dengan cara
seeding menggunakan Regular Crystal (RC) dan Large
Crystal (LC). Seeding dimasukkan pada kondisi vakuin
700 mmHg dan pada suhu 76°C.

Continue Crystallizer :dilakukan untuk menghasilkan kristal MSG dengan
ukuran Large Crystal dan Smal! Crystal. Dengan cara
seeding dengan menggunakan small crystal dan powder

Separator :menggunakan perbedaan spestfic gravity dimana yang
mempunyai s.¢ yang lebih besar vang akan digunakan
sebagai produk.

v' Counter Box, yang merupakan alat pemisah knstal dengan liquidnya pada

continue Crystalizer.

v Basket separator, yang merupakan alat untuk memisabkan kristal dengan

liquidnya pada proses Batch Crystalizer.

v Krauss maffei, untuk menusahkan kristal dari hatch crystallizer

Separator LG (Low Grade) ‘menggunakan proses batch dan yang diutamakan kristal
hasil pemisahan adalah Large Crvsiad (LC). Kristal
ukuran besar

Shifter Feeder (S/F). :Disini kristal didinginkan dengan menogunakan udara
luar yang masuk melalui blower. Dibarapkan suhu
keluaran adalah 40°C — 50°C.

Penampungan (Hopper)  digunakan untuk menampung knstal MSG yang
nanging siap dikemas

WWT - Wasle Water Treatment

RWT - Raw Water Treatment

GA : Glutamic acid

oD . Optical density

TS : Total Sugar

PCVY - Pocket Cell Value
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