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praktek ini tidak dapat saya gunakan sebagai syarat untuk memperoleh gelar
Sarjana Teknik.

Surabaya, 1 Agustus 2016

Yang menyatakan,
METERAI
TE*’}:"P“ :
324ADABF7848564%

ENAM RIBU RUTIAM

(010X0)

Harris Poernomo




LEMBAR PERSETUJUAN

Kerja praktek dengan judul “LAPORAN KERJA PRAKTEK DI PT. PHILIPS
INDONESIA” yang disusun oleh mahasiswa:

1. Nama : Harris Poernomo
NRP : 5303011004

2. Nama : Emanuel Rionaldo
NRP : 5303011027

Dinyatakan telah memenuhi persyaratan kurikulum jurusan Teknik Industri untuk
mengikuti sidang kerja praktek.

Surabaya, 2? Jantori 2015

Dosen Pembimbing,

/—

Jaka Mulyana, STP., MT.
NIK. 531.98.0325




LEMBAR PERSETUJUAN
PUBLIKASI KERJA PRAKTEK

Demi perkembangan ilmu pengetahuan, saya sebagai mahasiswa Universitas
Katolik Widya Mandala Surabaya dengan:

Nama  : Harris Poernomo

NRP : 5303011004
Menyetujui kerja praktek saya dengan judul “LAPORAN KERJA PRAKTEK
DI PT. PHILIPS INDONESIA” untuk dipublikasikan/ditampilkan di internet
atau media lain (Digital Library Perpustakaan Universitas Widya Mandala
Surabaya) untuk kepentingan akademik sebatas sesuai dengan Undang-undang

Hak Cipta.

Demikian pernyataan persetujuan publikasi kerja praktek ini saya buat dengan

sebenarnya.

Surabaya, 1 Agustus 2016
Yang menyatakan,

MR

W’-meil [ NI

648D 1ABF 784856

6000

Harris Poernomo




LEMBAR PENGESAHAN

Laporan Kerja Praktek di PT. Philips Indonesia di Jalan Brebek Industri I kav 5 —
19, Sidoarjo, Jawa Timur — Indonesia pada tanggal 1 Juli — 26 Juli 2014 telah
diseminarkan/diuji dan disetujui sebagai bukti bahwa mahasiswa:
I. Nama : Harris Poernomo
NRP :5303011004
2. Nama : Emanuel Rionaldo
NRP :5303011027
Telah menyelesaikan persyaratan kurikulum Jurusan Teknik Industri guna

memperoleh gelar Sarjana Teknik.

Surabaya, |l Fe¥<uaei 2015

Pembimbing Lapangan Dosen Pembimbing

Kerja Ppaktek

Kerja Praktek

(Jaka yvana, STP., MT))
N.LK: 53198.0325

* mk Industrn




ABTRAKSI

PT. Philips Indonesia adalah perusahaan manufaktur yang bergerak dalam
bidang lampu. Perusahaan ini terdiri dari 3 lantai produksi, yaitu LCF Plant, VTL
Production, dan GLS Production. GLS Production adalah bagian yang
memproduksi lampu bulb. Proses packing pada GLS Production di PT. Philips
Indonesia mengalami banyak masalah, seperti duplex yang rusak, duplex yang
tidak terbentuk dengan benar, lampu pecah, dan duplex yang tidak berisi lampu.
Masalah-masalah itu dianggap sebagai reject duplex. Jika terjadi reject duplex
maka dilakukan rework. Untuk mencegah terjadi reject, dilakukan perbaikan
dengan menggunakan metode MEDIC. Hasil dari analisis perbaikan adalah bahwa
camex yang bermasalah adalah camex 6, camex 8, camex 9. Bagian mesin yang
diperbaiki camex 6 adalah eject duplex kosong; camex 8 adalah pengambil duplex,
loading lampu, dan bagian penutup flap kanan kiri atas; camex 9 adalah korektor
lampu dan penutup ujung flat atas. Solusi pada camex 6 adalah penyetingan dan
penggantian sensor; pada camex 8 adalah pembetulan boljoin, penyetingan ulang
mesin, dan penyesuaian penutup flap; pada camex 9 adalah penggantian korektor

dan menggunakan silinder air.

Kata kunci: MEDIC, reject duplex, camex.
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Puji dan syukur yang sebesar-besarnya kepada Tuhan Yesus Kristus atas
segala berkat dan rahmat-Nya yang telah dicurahkan kepada penulis, sehingga
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kesempatan untuk melaksanakan kerja praktek ini dan sebagai dosen
pembimbing pembuatan laporan kerja praktek ini.
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praktek ini baik secara langsung mauoun tidak langsung.

Besar harapan penulis agar seluruh pengetahuan dan pengalaman yang
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kritik dan saran yang membangun dari pembaca untuk kemajuan bersama.
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