BAB VI

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan
Berdasarkan hasil penelitian dan pembahasan, maka
dapat diambil kesimpulan sebagai berikut :

1. Hasil camber out maksimum yang diperoleh adalah
126.012 mm dengan temperatur mesin 921.87°C dan
waktu press 2.25 second.

2. Model permukaan respon maksimum pada camber out
adalah :

Y =125.340 + 0.739 X, +2.008 X, + 1.074 X?
+0.370 XZ — 0.589 X, X,

6.2. Saran
Pada penelitian selanjutnya dapat dilakukan
penambahan faktor lain yang berkaitan dengan mesin
lainnya sehingga dapat menghasilkan ketinggian hasil

camber yang lebih optimum.
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