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ABSTRAK

Dalam konteks pengukuran kerja, metoda direct stop-watch time study merupakan teknik
pengukuran kerja dengan menggunakan stop-watch sebagi alat pengukur waktu yang
ditunjukkan dalam penyelesaian suatu aktifitas yang diamati. Waktu yang berhasil diukur dan
dicatat kemudian kemudian dimodifikasikan dengan mempertimbangkan tempo kerja
operator dan menambahkannya dengan allowances. Untuk kelancaran kegiatan pengukuran
dan analisis nantinya, maka selain stop-watch sebagai timing device diperlukan time study
form untuk mencatat data waktu yang diukur tersebut. Selain mencatat waktu juga harus
mencatat segala informasi yang berkaitan dengan aktifitas yang diukur tersebut seperti sketsa
gambar layout area kerja, kondisi kerja (kecepatan kerja mesin, gambar produk, nama
operator, dan lain-lain) dan deskripsi yang berkaitan dengan elemental breakdown.

PT. Jati Asli merupakan perusahaan yang bergerak di bidang industri Furniture Export,
yang berada di Jalan Sungi Wetan Kraton, Pasuruan. Beberapa macam produk yang
dihasilkan seperti meja, kursi, lemari dan pintu. Sistem produksi yang digunakan dalam
perusahaan ini adalah Make to Stock. Pemenuhan permintaan menjadi target perusahaan
sehingga selalu menyediakan stok bahan baku sebanyak mungkin di gudang. Salah satu
permasalahan di perusahaan ini adalah kurang maksimalnya output standard per jam yang
dihasilkan oleh perusahaan. Oleh sebab itu, tujuan dari kerja praktek ini adalah agar dapat
membantu perusahaan dalam mendapatkan waktu standart dan output standart dengan metode
stopwatch time study.

Kata kunci : allowance, stopwatch time study, elemental breakdown, make to stock





