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ABSTRAK

Pengukuran waktu kerja adalah metode penerapan keseimbangan antara
kegiatan manusia yang dikontribusikan dengan unit ouput yang dihasilkan. Untuk
menghitung waktu baku penyelesaian pekerjaan guna memilih alternatif metode
kerja terbaik, maka perlu diterapkan prinsip-prinsip dan teknik-teknik pengukuran
kerja. Melalui pengukuran waktu kerja akan didapatkan waktu standar dan output
standar sehingga berguna untuk mengetahui waktu proses produksi yang
dilakukan PT. Surya Timur Panel yang bergerak dalam bidang industry furniture.

Waktu standar merupakan inputan yang sifatnya mendasar dan mutlak
diperlukan sehingga perlu dipersiapkan terlebih dahulu. Oleh sebab itu, pada tugas
khusus ini dilakukan perhitungan waktu standar termasuk penyusunan OPC
(Operation Process Chart) berdasarkan waktu standar tersebut. Dengan adanya
waktu standar diharapkan perusahaan dapat menjadwalkan semua produksinya
sehingga tidak akan mengalami keterlambatan dalam pemenuhan semua

permintaan pelanggan.

Kata Kunci: Output standar, Waktu Standar, Stopwatch time study.
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