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XII.1. Diskusi 

Pendirian pabrik GVL ini  didasarkan  pada  kebutuhan  bahan bakar yang terus 

meningkat. Selain itu, industri di Indonesia yang membutuhkan GVL masih 

melakukan impor.  Hal  ini  disebabkan karena  belum  terdapat  industri  penghasil  

GVL  di  dalam  negeri,  sehingga berdirinya pabrik ini diharapkan mampu memenuhi 

kebutuhan GVL dalam negeri dan mengurangi nilai impor. 

Kebutuhan bahan baku untuk pembuatan GVL berasal dari LA. Senyawa ini bisa 

digunakan untuk  menghasilkan  GVL dengan proses dehidrasi dan hidrogenasi. 

Ketersediaan LA sebagai bahan baku juga akan semakin meningkat dikarenakan 

banyaknya manfaat LA dalam berbagai segi industri. 

Kelayakan pabrik GVL dari LA ini dapat dilihat dari beberapa faktor sebagai 

berikut: 

 Segi Proses dan Produk yang Dihasilkan 

Ditinjau  dari  segi  produk  yang  diperoleh  dan  mekanisme  proses  yang 

dilakukan,  GVL  dapat  menyesuaikan  standar  yang  dimiliki  oleh  produk GVL  

impor,  ditinjau  dari  kemurniannya  dengan  mekanisme  proses  yang 

menghasilkan GVL dengan yield yang tinggi. 

 Segi Bahan Baku 

Pabrik GVL ini menggunakan bahan baku berupa LA. Dikarenakan banyaknya 

manfaat senyawa ini dalam berbagai segi industri, ketersediaan senyawa ini dapat 

memenuhi kebutuhan produksi pabrik. 

 Segi Lokasi 

Pabrik akan didirikan kecamatan Teluk Betung Barat, Kota Bandarlampung, 

Provinsi Lampung, dengan pertimbangan lokasi yang dekat dengan sumber air 

(selat Sunda) dan memudahkan pengiriman bahan baku yang diimpor dari Cina. 
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 Segi Ekonomi 

Untuk mengetahui sejauh mana kelayakan Pabrik GVL dari LA ini ditinjau  dari  

segi  ekonomi,  maka  dilakukan analisa  ekonomi  dengan  metode  Discounted  

Cash  Flow. Hasil analisa  tersebut menyatakan: 

- Waktu pengembalian modal (POT) sebelum pajak adalah 1 tahun dan 3 bulan. 

- Waktu pengembalian modal (POT) sesudah pajak adalah 1 tahun 8 bulan 

- Break Even Point sebesar 20,64%. 

Berdasarkan penjelasan di atas, dapat diambil kesimpulan bahwa Prarencana 

Pabrik GVL dari LA ini layak untuk dilanjutkan ke tahap perencanaan, baik dari segi 

teknis maupun ekonomis. 

 

XII.2. Kesimpulan 

Pabrik  : GVL dari LA 

Kapasitas : 73.375.260,74 kg GVL/tahun 

Bahan baku : LA 

Sistem operasi: Kontinyu 

Utilitas 

 Air  : 332,28 m3/hari 

 Listrik  : 242,44 kW 

 Bahan bakar : 0,2 m3/tahun 

Jumlah tenaga kerja : 130 orang 

Lokasi pabrik  : Kecamatan Teluk Betung Barat, Kota Bandarlampung 

Analisa ekonomi dengan metode Discounted Flow: 

BEP, 

% 

ROR, % ROE, % POT, tahun 

Sebelum 

pajak 

Sesudah 

pajak 

Sebelum 

pajak 

Sesudah 

pajak 

Sebelum 

pajak 

Sesudah 

pajak 

20,64 28,36 21,92 36,52 27,43 1,27 1,68 
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