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BAB XII 

DISKUSI DAN KESIMPULAN 

 

XII.1. Diskusi 

 Pendirian pabrik asetaldehid dari bioetanol dengan proses dehidrogenasi ini 

didirikan dengan dasar kepentingan asetaldehid sebagai intermediate product yang 

sangat penting dalam pembuatan bahan kimia lainnya. Selain itu, ketersediaan bahan 

baku yang melimpah dan cukup murah. Di Indonesia sendiri juga belum ada satupun 

pabrik asetaldehid yang didirikan. Hal ini menjadi salah satu keuntungan pendirian 

Pabrik Asetaldehid dari Bioetanol dengan Proses Dehidrogenasi karena produk yang 

dihasilkan akan dapat mensuplai pabrik-pabrik di Indonesia yang membutuhkan 

asetaldehid mengingat Indonesia cukup besar dalam melakukan import bahan ini.   

Kelayakan Pabrik Asetaldehid dari Bioetanol dengan proses Dehidrogenasi ini 

dapat dilihat dari beberapa faktor sebagai berikut: 

1. Segi Proses dan Produk yang Dihasilkan 

Ditinjau dari segi produk yang diperoleh dan mekanisme proses yang 

dilakukan, asetaldehid dapat menyesuaikan standar yang ada dipasaran (ditinjau dari 

pasar di Negara Cina yaitu 99,9%). Mekanisme proses yang relative mudah dan 

murah juga menghasilkan limbah yang mudah diolah. 

2. Segi Bahan Baku 

Pabrik asetaldehid ini menggunakan bahan baku bioetanol yang berlimpah dan 

mudah didapatkan. Selain itu, memiliki segi ekonomis yang cukup murah dan tanpa 

melakukan treatment tertentu. 

` 3. Segi Lokasi 

Pabrik akan didirikan di Solo, Jawa Tengah dengan pertimbangan lokasi yang 

dekat dengan penyedia bahan baku bioethanol yaitu PT. Indo Acidatama Chemical 

Indonesia 

4. Segi Ekonomi 

Untuk mengetahui sejauh mana kelayakan sebuah bila ditinjau dari segi 

ekonomi, maka dilakukan analisa ekonomi dengan metode Discounted Cash Flow. 

Hasil analisa tersebut menyatakan: 

 Waktu pengembalian modal (POT) sebelum pajak adalah 5 tahun 10 bulan 8 hari. 



Bab XII Diskusi dan Kesimpulan  XII-2 
 

Prarencana Pabrik Asetaldehid dari Bioetanol Dengan Proses Dehidrogenasi 
 

 Waktu pengembalian modal (POT) sesudah pajak adalah 7 tahun 24 hari. 

  Break Even Point sebesar 52,56%. 

Berdasarkan penjelasan di atas, dapat diambil kesimpulan bahwa Prarencana 

Pabrik Asetaldehid dari Bioetanol dengan Proses Dehidrogenasi ini layak untuk 

dilanjutkan ke tahap perencanaan, baik dari segi teknis maupun ekonomis. 

 

XII.2. Kesimpulan 

Pabrik : Asetaldehid dari Bioetanol dengan Proses 

Dehidrogenasi 

Kapasitas   : 10.500 ton asetaldehid/tahun 

Bahan baku   : Bioetanol 

Sistem operasi   : Kontinyu 

Kapasitas bahan baku  : 35,7812 ton/hari 

Kapasitas produksi  : 31,818 ton/hari 

Sistem utilitas terdiri dari 

Air   : 267,1498m
3
/hari 

Listrik   : 317,039 kW/hari 

Spindle Oil    : 38500 kg 

Solar   : 5,057 m
3
/tahun 

Batubara  : 44393,52 kg/hari 

Jumlah tenaga kerja  : 113 orang 

Lokasi pabrik   : Solo, Jawa Tengah 

Analisa ekonomi dengan Metode Discounted Flow 

 Modal Tetap (FCI)    : Rp 71.542.593.143   

 Modal Kerja (WCI)    : Rp 1.595.436.500 

 Biaya Produksi Total (TPC)   : Rp 115.539.758.898 

 Rate of Return Investment sebelum pajak : 18,21%. 

 Rate of Return Investment sesudah pajak : 12,81%. 

 Pay Out Time sebelum pajak   : 5 tahun 10 bulan  8 hari 

 Pay Out Time sesudah pajak   : 7 tahun 24 hari 

 Titik Impas (BEP)    : 52,56% 
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