
6.1 Kcsimpulan 

BABYI 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Dari hasil pcngamalan dan rcnelilian awal yang lclah dilakukan, 

permasalahan utama yang terdapal di PT. SAPTA SUMBER LANCAR adalah 

adanya breakdown seem'a tidak terduga yang diakibatkan tidak adanya suatu 

penjadwalan perawatan yang teratur dan seadanya saja. Maka dari pengolahan data 

dan analisis hasil, dapat ditarik kesimpulan scbagai bcrikut: 

1. Komponen kritis pad a mcsin potong yaitu seal cylinder, rolling bearing, dan 

mesh filter 

2. Data waktu antar kerusakan unluk tiar komponen kritis tidak mcnunjukkan 

kcmiripan dala, maka dala waklu anlar kcrusakan unluk liap kOlllpllncll lidak 

dapat dilakukan penggabungan. Hasil jilting dislribusi menunjukkan untuk 

. komponen seal cylinder 1 berdistribusi 3-parameter weibull, mesh }ilter I dan 

seal cylinder 2 berdistribusi weibull, komponen rolling bearing pada mesin 1 

dan 2 berdistribusi normal, komponen mesh filter pada mcsin 2 berdistribusi 

log-normal. 

3. Interval perawatan untuk komponen kritis dengan biaya ekonomis sctelah 

dilakukan perhitungan adalah sebagai berikut: 

a. Mesin I: seal cylinder 64, mesh filter 105, rolling bearing 104. 

b. Mesin 2: seal cylinder 96, meshjilter 90, rolling bearing 108. 

4. Dengan melakukan preventive maintenance terjadi efisiensi antara total biaya 

perawatan kerusakan dan perawatan pcneegahan yaitu pada mesin I sebesar 

24.23% untuk komponen seal cylinder, 9.09% untuk komponcn rolling 

bearing, 19.57% untuk mesh filler, dan pada mcsin 2 sebesar 37.66% untuk 

seal cylinder, 8.83% untuk rolling hearing, 13.95% untuk meshiilter. 



6.2 Saran 

B~b~rapa saran yang dapat diberikan dari penulisan Tugas Akhir Inl adalah 

sebagai berikut: 

I. ['nawaLlil tcrhadap k()lllpolH:n nlCSII1 potong hcndaknya dilakukan secara 

teratur sesuai dcngan interval perawatan yang tepat, sehingga kelancaran 

pemotongan pelat bcsi dapa1 bcrjalan dcngan lanear dan tidak mengganggu 

lIsaha pClllcnuhan illvcnt[)ri. 

2. Intcrval \\aktu pcnggantian kOlllplllwn yang paling CkllllOlllis untuk tiap 

komponcn kritis dapat dilihat pad a tabcl 6.4. Untuk IIIcsili I p,lda kOillpom:1I 

mesh fUter dan komponen rolling bearing scbaiknya dilakukan secara 

bersamaan pacta jam ke-104 atau pada pcmotongan plat k~ 3120 (kapasitas 

produksi = 30platijam), Penggantian seem'a bersamaall ini dikarenakan 

interval waklu pcrbaikan ataupun pengganlian memiliki selisih waktu yang 

kceil (I jam). Untuk mesin kc 2 komponcn s('a/ (I'/illd('/" dan mesh .Ii/tel' 

dilakukan bersamaan pada jam ke-90 atau pada pemotongan ke-2700. 
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