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telah diselenggarakan pada tanggal 15 Desember 2005, karenanya yang
bersangkutan dapat dinyatakan telah memenuhi sebagian persyaratan kurikutum
guna memperoleh gelar Sarjana Teknik jurusan Teknik Kimia
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LEMBAR PERNYATAAN

Dengan ini saya menyatakan bahwa tugas akhir ini betul-betul merupakan
karva saya sendiri dan bukan merupakan hasil karva orang lain, baik sebagian
maupun seluruhnya kecuali dinyatakan dalam teks. Seandainya diketahui bahwa
tugas akhir ini ternyata merupakan hasil karya orang lain, maka saya sadar dan
menerima konsckuensi bahwa tugas akhir ini tidak dapat saya gunakan scbagai

syarat untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik.
Surabaya, 20 Desember 2005
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KATA PENGANTAR

Pujt - syukur kehadirat Tuban Yang Maha Kuasa yang telah

menganugerahkan berkat serta rahmat-Nya sehingga penyusun  dapat

menyelesatkan laporan tugas akhir “Pra Rencana Pabrik Tepung Telur Kapasitas

|.1 ton/tahun™.

Tugas akhir 11 merupakan mata kuliah wajib vang harus ditempuh

mahasiswa tempuh mahasiswa Teknik Kimia UNIKA Widya Mandala dengan

secara langsung menerapkan 1lmu yang telah diperoleh di perkuliahan schingga

menambah wawasan dan pengalaman.

Tugas akhir ini dapat terselesaikan berkat bantuan beberapa pihak baik selama

pelaksanaan maupun penyusunan laporan. Karena itu penyusun mengucapkan

terima kasth kepada :

L

Ir. Rasional Sitepu, M.Eng, selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas
Katolik Widva Mandala, Surabaya.

Suryadi Ismadji,Ph.D, selaku ketua Jurusan Teknik Kimia, Fakultas
Teknik Universitas Katolik Widya Mandala, Surabava.
Prof.Ir.Mudjyjati,PhD dan Ery  Susiany,ST. .MT selaku Dosen
Pembimbing.

Kedua orang tua dan keluarga kami yang selalu mendukung dalam doa dan
materi.

Teman-teman dan semua pihak yang telah mendukung dalam berbagai hal.
Penyusun menyadari bahwa laporan ini masih banyak kekurangan dan
kesalahannya, namun penyusun berharap semoga laporan ini bias

bermanfaat bagi pihak yang memerlukan.

Surabaya, 20 Desember 2005

Penyusun
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INTISARI

Telur merupakan salah satu makanan bergizi yang baik dikonsumsi oleh anak-
anak maupun orang dewasa karena kandungan proteinnya yang sangat tinggi. Namun,
telur memiliki masa simpan yang sangat pendek sehingga mudah sekali mengalami
pembusukan. Oleh karena itu, metode yang dapat dilakukan untuk memperpanjang
masa simpan telur yaitu dengan membuat telur tersebut menjadi tepung telur.

Tepung telur dapat dibuat melalui proses pencucian, pengupasan kulit telur,
pencampuran putih telur dan kuning telur, pengeringan dan penghalusan tepung tetur.
Proscs pengeringan kulit telur dilakukan dengan spray dryer hingga kadar air
mencapai 10 % dan penghalusan tepung telur dilakukan dengan menggunakan bal/
mill. Setelah itu, tepung telur dikemas dan siap untuk dijual.

Perencanaan pabrik tepung telur adalah sebagai berikut:

¢ Bahan Baku - Telur
» Kapasitas Bahan Baku : 3579,4333 kg/hari
e Kapasitas Produk - 1101,0729 kg/hari
e Utilitas:
. Air 1,581 m'fjam = 37,944 m'/hari
= Listnk 18,493 kW/har
»  Solar 0,556 L/hari
= Fuel Uil :118,6951b,/jam = 1292,1624 kg/hari
¢ Jumlah TenagaKerja : 91 orang
* Lokasi Pabrik - Surabaya, Jawa Timur

¢ Analisa Ekonomi:

=  Metode Limer:
» FCI:Rp. 20.709.477.436,18
» WCI:Rp. 2.301.053.048,46
» TPC :Rp. 24.889.967.767,84
» Penjualan per Tahun : Rp. 31.785.733.695,00
» Laba Bersih per Tahun : Rp. 4.500.997.852,52
» BEP:34,63%

»  Metode Discounted Cash Ilow
» TPC : Rp. 24.889.967.767 84
» Penjualan per Tahun : Rp. 31.785.733.695,00
> [aba Bersih per Tahun:
> BEP 35422 %



ABSTRACT

Eggs is a healthy foods which can be consumed by the children or adults because of
its high protein content. But, eggs have short storage time so that it would became
decayed. Because of that, method that can be used to prolong the storage time is make
that egg into egg powder.

Egg powder can be made by washing, egg shell’s breaking, egg albumin and
egg yolk’s mixing, drying and egg powder’s grinding process. Drying process can be
done by spray dryer so the moisture content reached 10 % and egg powder’s grinding

can be done by using ball mill. Then, ege powder is packed and ready to sale.

Plantation of egg powder plant 1s the foflowing:
* Raw Matenal :Egg
* Raw Material’s Capacity : 3579,4333 kg/day
* Product’s Capacity - 1101,0729 kg/day
o Utihity:
» Water 1,581 m"hour = 37,944 m'/day
* Electrical : 24,393 kW/day
* Diesel :0,556 L/day
¢ Fuel Oil :118,6951b,,/hour 1292 1624 kg/day
*  Workers 2 91
¢ Plant’s Location - Surabaya, Jawa Timur
¢ Economic Analysis:
»* Linear Method:
» FCl=Rp.20.709.477.436,18
» WCI=Rp 2.301.053.048,46
» TPC=Rp. 24.889.967.767,84
» Sale per Year =Rp. 31.785.733.695,00
» Net Profit per Year =Rp. 4.500.997.852,52



> BLP - 34,05%
* Discounted Cash Flow Method
» TPC = Rp. 24.889.967.767,84
P Sale per Year = Rp. 31.785.733.695,00
» Net Profit per Year = Rp. 4.500.997.852,52
» BLEP =35422%





