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BAB IX
DISKUSI DAN KESIMPULAN

VIXI.I. Diskusi

Dalam negara yang sédang berkembang seperti di Indonesia dewasa ini,
adanya pembangunan di bidang industri mendapat prioritas yang cukup besar.
Saat ini Indonesia sedang, mengalami keterpurukan ekonomi karena itu untuk
membantu meringankan beban ekonomi yang terjadi, maka pendirian pabrik ini
diharapkan d.apat memenuii kebutuhan dalam negeri yang importnya hampir
100%. )

U‘nluk' melihat kemuungkinan ora rencana pabrik tepung ikan dengan proses
basah ini menjadi suatu perencanaan yang layak, maka perlu ditinjau beberapa
segl. |
{X.1.1. Proses

Dari scgi proscs, pémbuatan t'cptmg tlian dengan proses basah mecrupakan
pilil‘mn yang paling ckonomis dibandingkan dengan proses - proses yang lain.
l(CLuimngan proses basah ini adalah memungkinkan kapasitas besar, tidak
membutuhkan bahan pembantu, menghasilkan hasil samping yang bermanfaat,
dan kualitas produk baik. '
1X.1.2. Lokasi

Dari.segi bahan baku, lokasi pabrik tidak jauh dari pelabuhan dan sumber
bahan baku sehingga memudahkan sarana transportasi dan suplai bahan baku.
Untuk pemasaran dapat melalui sarana transportasi laut méupun darat.

[X.1.3. Ekonomi

Dari segi ekonomi, pra rencana pabrik ini dipakai dua cara: analisa
perhitungan yaitu cara linear dan discounted cash flow. Dari hasil analisa ekonomi-
vang dilakukan ternyata didapatkan bahwa:

1. Rate hasil pengembalian modal, baik sebelum maupun sesudah pajak berada
di atas bunga bank. Hal ini berarti pendirian pabrik tersebut masih lebih

menguntungkan dari pada disimpan di bank,
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2. Waktu pengembalian modal sebelum maupun sesudah pajak memenuhi syarat
inaksimum pada pendirian pabrik kimia, dimana waktu pengembalian
raaksimum 5 tahun. '

3. Break even point masih menguntungkan.

IX.1.4. Lingkungan

Dari segi lingkungan, pabrik tepung ikan dengan proses basah tidak
menghasilkan limbah yang nembuhayakan lingkungan sekitar. Limbah yang
dihasilkan berupa air buangar bekas proses pencucian ikan.

1X.2. Kesimpulan .

Pra rencana pabrik tepung ikan dengan prdses basah baik secara teknis
maupun sccara ekonomis layak untuk didirikan

Ringkasan:

Proses: : Kontinu

Pcrencana operasi ;24 jam/hari, 330 hari/tahun

Kapasitas : 41000 ton/tahun

Hasil =~ . : tepung ikan dan minyak tkan

Bahan baku 1 ikan lemury = 924723 kg/hari

Utilitas - AIr | = 1295268 m*/hari
' - Listrik = 55200 kwh/hari

- Bahan bakar (IDO) =(795,4 Whan
Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas
Lokast . : Muncar - Banyuwangi, Jawa Timur

Jumlah tenaga kezja @ 352 orang
Analisa £konomi

e (Cara Linear

Pembiayaan _

Modal tetap( FCI) : Rp 100.650.620.000,-
Investasi total (TCI) :Rp 118.412.495.000,-
Modal kerja (WCI) :Rp 17.761.875.000,-
Biaya prodilkéi (TPC) :Rp 421.036.97'6.()00,-

Hasil penjualan/tahun : Rp 478.799.310.000,-
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:Rp 57.762.334.000,-
:Rp 37.584.267.000,-

" Laba sebelum pajak

Laba sesudah pajak

Rentabilitas perusaliaan

Laju pengembalian modal sebelum pajak
Laju pengembalian modal sesudah pajek
Waktu pengeml;alian modal sebelum pajak

Waktu pengembalian modal sesudah pajak

148,78 %

131,74 %

: 1 Tahun 9 bulan 9 hari

: 2 Tahun 6 bulan 16 hari -

Titik impas (BEP) 1 57,47%

Cara Discounted Cash Flow

Masa konstruksi : 2 tahun

investasi total -+ Rp 125.517.246.000,-
Lilj:ll pengembaiian modal sebelum pajak 143,79 %

Laju pengembalian modal sesudah pajak 130,75 %

+ Waktu pengembalian modal sebetum pajak
Walktu pengembalian modal sesudah pajak

Tiuik impas (BEP)

+ 2 Tahun 5 bulan 25 han
+ 3 Tahun 2 bulan 27 han
: 60,62 %
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