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ABSTRAK

Tamiya merupakan salahsatu produk mainan yang terdiri atas banyak
komponen rakitan. Tamiya ini selain mudah dalam pengerjaan perakitannya dan
murah harganya, schingga bisa diperoleh dalam jumlah yang banyak dan bisa
diterapkan dalam suatu Sistem Produksi Pus/ pada suatu lintasan perakitan.

Simulasi pada penelitian ini perlu untuk melihat hasil dari sctiap alicrnatif
production rate yang diteliti.

Tujuan penelitian ini adalah untuk membandingkan performansi 7hroughput,
WIP, Utilitas setiap stasiun kerja pada infinite buffers dan finite buffers.

Dengan membandingkan performansi Throughput, WIP, Utilitas setiap
stasiun kerja pada produk tamiya ini diharapkan dapat memberikan pemahaman
secara mendalam tentang sistem produksi push.

Kata kunci :  Tamiya, Simulasi, Sistem produksi push, Throughpur, WIP, Utilitas,
infinite buffers dan finite buffers.

ABSTRACT

Tamiya is one of the toy products that composed from small pieces of
components. These kind of foys is easy to build and it is also not expensive, so it can
he easily found and could be put in one push production system in an assembly line.

The simulation for this reseach is necessary to waich the result from cach
alternative production rate that being searched.

The aim or goal of this reseach is to compared the performance between
throughpu, WIP, and utility on every workstation of infinite buffers and finite
buffers.

By comparing the performances between throughput, WIP, and utility for
every workstation on tamiya product is expected could give a deeper understanding
about push production system.

Keyword : Tamiya, Simulation, push production system, Throughput, WiP,
Utility, infinite buffers and finite buffers.
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