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KATA PENGANTAR

Puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas segala rahmat yang Ia
berikan sehingga penulis dapat meyusun laporan prarencana pabrik calsivm nitrat
dari limbah asetilen.

Laporan prarencana pabrik ini merupakan salah satu persyaratan untuk
memperolech gelar kesarjanaan dalam bidang teknik kimia. Maksud dari
prarencana pabrik ini adalah sebagai pembanding dari pengetahuan dasar vang
diperoleh selama perkuliahan dengan kenyataan schari-hari di  lapangan.
Sedangkan tujuannya adalah mendirikan pabrik atau industri yang meliputi bidang
proses, operasi, peralatan, kontrol, utilitas dan pengolahan limbah, orgardsasi
perusahaan, lokasi dan instrumentasi serta analisa ckonomi.

Pada kesempatan ini tidak lupa penulis mengucapkan terima kasih kepada
yang terhormat :

1. Ir. Nani Indrawati, selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas Katolik

Widya Mandala Surabaya.

2. Ir. Suryadi Ismadji, MT.,PhD, selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia

Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya.

3. Ir Setiyadi.,MT, selaku dosen pembimbing 1.
4. Orang tua dan saudara yang telah banyak membantu dalam pelaksanaan
laporan prarencana pabrik calsium nitrat dari limbah asetilen.

Penulis berusaha untuk menyajikan laporan ini dengan sebaik-baiknya.
Namun penulis juga menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna.
Akhimya, penulis berharap agar laporan ini dapat bermanfaat bagi banyak pihak
yang berkepentingan.

Surabaya, Juni 2003
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INTISARI e
A
Pada pabrik calsium nitrat ini direncanakan akan beroperasi secara kontinyu 24
Jam/han selama 330 hari/tahun, dengan tahapan proses sebagai berikut :
penyiapan bahan baku HNO: dan Hmbah asetilen, kemudian mereaksikan kedua
bahan tersebut sehingga terbentuk Ca(NO;),.4H,0. Selanjutnya dipisahkan antara ?
filtrat dan cake. Kemudian filtratnya dialirkan menuju ke kristaliser untuk— Qmw'?
membentuk kristal Ca(NOs); yang pekat sedangkan yang bempa cg}.__e’ dibuang '
, sebagai limbah. Untuk memekatkan kristal Ca(NOs) sampai 39.17% maka_» g Llesean 5
dialirkan menuju ke evaporator dan dari evaporator kemudian dikémbalikan lagi
X L/k;._Lu;mhser Selanjutnya dialirkan menuju ke rotary dryer untuk dikeringkan
sampar kandungan air 2 % Setelah dikeringkan kristal Ca(NQOs), tersebut
dikecilkan ukurannya dalam ball mill kemudian produk yang sesuai dengan yang
diinginkan dlplsahkan dengan screen dan ditampung dalam bin penampung

produk. s a " = v
Kapasitas ~ : 3300 ton / tahun \M\M
Produk : Calsium nitrat
Bahan baku : HNO; :2974439,16 Kg / tahun

Limbah asetilen 15565450 Kg/tahun
Utilitas © Air :333m’/ hari

Listrik 1250 kVA

Bahan bakar - Solar = 491 liter / bulan N\ e )

Batu bara = 520618,6272 Kg/ tahun # L,.% 1 waoC®™

Lokasi : Driyorejo, Gresik  ~5 ¢ wnen~

Jumlah tenaga kerja : 158 orang

Analisa ekonomi :

1. Metode Linear
Modal Tetap ( FCI) : Rp. 52.745.929.630,-
Modal Kerja ( WC) :Rp. 9.190.847.334 -
Investasi Total ( TCI ) : Rp. 61.272.315.560,-
Biaya Produksi (TPC) :Rp. 17.356.390.030,-
Hasil penjualan per tahun : Rp. 23.502.076.060,-
Laba sebelum pajak : Rp. 6.145.686.030,-

Rentabilitas perusahaan

Laju pengembalian modal sebelum pajak = 10,03 % ) )

Laju pengembalian modal setelah pajak = 6,63 % 1 e 0

Waktu pengembalian modal sesudah pajak : 9,06 tahun

Titik impas 5% % 5 Aoae NALWRAAA
2. Metode Discounted Cash Flow :

Masa konstruksi : 2 tahun

Investast total : Rp. 61.272.315.560,-

Laju pengembalian modal total akhir masa konstruksi sebelum pajak : 42,3" %
Laju pengembalian modal total akhir masa konstruksi sesudah pajak : 43, % %
Waktu pengembalian modal total akhir masa konstruksi sebelum pajak:8,88 tahun
Waktu pengembalian modal total akhir masa konstruksi sesudah pajak:9,5 tahun
Titik impas 151,47 %



