LAPORAN KERJA PRAKTEK

DI PT. INDOSPRING TBK

oleh:
Nama : Ricky Yuliantoni Prihandaja NRP  :5303012002
Nama : Margareta Sherly Seng NRP :5303012027

JURUSAN TEKNIK INDUSTRI

FAKULTAS TEKNIK

UNIVERSITAS KATOLIK WIDYA MANDALA

SURABAYA

2015



LEMBAR PENGESAHAN

PT. Indospring Tbk, JI Mayjen Sungkono, Desa

Laporan kerja praktek di
11 Juli 2015 telah

Prambangan, Gresik, tanggal 8 Juni sampai dengan
diseminarkan/diujikan dan disetujui sebagai bukti mahasiswa:

: Ricky Yuliantoni Prihandaja

1. Nama
NRP : 5303012002

2. Nama : Margareta Sherly Seng
NRP : 5303012027

telah menyelesaikan sebagian kurikulum Jurusan Teknik Industri Fakultas Teknik

Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya guna memperoleh gelar sarjana teknik.

Surabaya, 26 Oktober 2015

Pembimbing Lapanga

Ivanzé nawan ST.. MMT.
NIK. 531.15.0840

V{:

e

) Iy

NIK. 531.98.0325




LEMBAR PERSETUJUAN
PUBLIKASI KARYA ILMIAH

Demi perkembangan ilmu pengetahuan, kami sebagai mahasiswa Universitas Katolik Widya
Mandala Surabaya dengan :

Nama punulis 1 : Ricky Yuliantoni Prihandaja

NRP penulis 1 : 5303012002

Nama penulis 2 : Margareta Sherly Seng
NRP penulis 2 : 5303012027

Menyetujui laporan kerja praktek kami dengan judul “LAPORAN KERJA PRAKTEK DI PT
INDOSPRING TBK” untuk dipublikasikan/ ditampilkan di internet atau media lain (Digital

Library Perpustakaan Unika Widya Mandala Surabaya) untuk kepentingan akademik sebatas
sesuai dengan Undang-undang Hak Cipta.

Demikian pernyataan persetujuan publikasi laporan ini saya buat dengan sebenarnya.

iij



PERNYATAAN KERJA PRAKTEK

Yang bertanda tangan dibawah ini:

¢ Nomor pokok mahasiswa : 5303012002

e Nama lengkap mahasiswa : RICKY YULIANTONI PRIHANDAJA
Menyatakan bahwa bahwa:

1. Laporan kerja praktek saya ini karya sendiri dan bukan merupakan hasil suatu plagiat. Apabila
suatu saat dalam laporan saya tersebut ditemukan hasil plagiat, maka saya bersedia menerima
sanksi akademis terhadap karier saya, seperti pembatalan gelar dari fakultas, dll.

2. Laporan saya boleh digandakan dalam bentuk apapun oleh Fakultas Teknik Unika Widya
Mandala Surabaya sesuai kebutuhan, demi untuk pengembangan ilmu pengetahuan selama

penulisan pengarang tetap dicantumkan.
Demikian pernyataan ini dibuat tanpa adanya tekanan dari piha manapun ‘

Surabaya, 28 Januari 2016

NAALANAREAAL L AN

w Yang menyatakan,

"g g/
AZ 71— Rjoky Yuliantoni

r‘ﬂ—

rr




PERNYATAAN KERJA PRAKTEK

Yang bertanda tangan dibawah ini:

®  Nomor pokok mahasiswa : 5303012027

* Namalengkap mahasiswa ~ : MARGARETA SHERLY SENG
Menyatakan bahwa bahwa:

3. Laporan kerja praktek saya ini karya sendiri dan bukan merupakan hasil suatu plagiat. Apabila
suatu saat dalam laporan saya tersebut ditemukan hasil plagiat, maka saya bersedia menerima
sanksi akademis terhadap karier saya, seperti pembatalan gelar dari fakultas, dll.

4. Laporan saya boleh digandakan dalam bentuk apapun oleh Fakultas Teknik Unika Widya
Mandala Surabaya sesuai kebutuhan, demi untuk pengembangan ilmu pengetahuan selama
penulisan pengarang tetap dicantumkan.

Demikian pernyataan ini dibuat tanpa adanya tekanan dari piha manapun

Smabaya, 28 Januari 2016

TERAI
AMPEL ¥ E menyatakan,

1ADF795144776

6000

WMAN
Margareta Sherly Seng



ABSTRAK

PT.Indospring Tbk merupakan perusahaan yang bergerak dibidang manufaktur yang
berdiri sejak tahun1958. PT. Indospring Thk memproduksi pir untuk otomotif dengan varian
yang sangat banyak. Varian dan permintaan yang besar menyebabkan setup mesin sering
dilakukan dan juga jumlah mesin yang digunakan untuk produksi lebih dari satu, sehingga dapat
menyebabkan proses sebelum dan sesudah produksi kurang optimal. Hal ini dapat menjadi
penyebab target produksi tidak bisa tercapai. Oleh karena itu perlu adanya pengoptimasian
proses agar proses produksi dapat berlangsung dengan efektif dan efisien. Optimasi yang
dilakukan pada proses dapat dilakukan dengan mengumpulan dan mengolah data kuantitatif yang
diperlukan dan dibandingkan dengan target sehingga menghasilkan informasi yang dapat
digunakan untuk mengembangkan proses. Pengembangan proses yang dapat dilakukan
diantaranya berupa penjadwalan setup yang bisa mengoptimalkan waktu setup yang diakibatkan
oleh varian produk yang banyak, penjadwalan crane yang bisa mengurangi waktu tunggu
material, dan juga routing forklift yang dapat mengurangi waktu tunggu forklift untuk

mengangkut barang setengah jadi.

Kata kunci : varian yang banyak, optimasi proses, penjadwalan setup, penjadwalan crane,

rouitng forklift
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