
5.1. Kesimpulan 

BABV 

PENUTUP 

Dari hasil pengukuran dan pengujian sistem pada skripsi dengan judul " 

Perancangan dan Pembuatan Alat Sablon Plat Berbasis Mikrokontroler" dapat 

diambil beberapa kesimpulan, yaitu: 

I. Dari pengujian sistem secara keseluruhan yang dilakukan, diperoleh 

kesalahan dalam proses penyablonan sebesar 3,33% dari 30 kali 

percobaan. Ini disebabkan adannya faktor ruangan yang dingin yang 

menyebabkan screen sablon cepat buntu sehingga tidak dapat 

memindahkan cat dari screen ke plat yang akan di sablon. 

2. Alat ini menghasilkan jumlah sablon sebanyak 966 lembar perhari 

dalam delapanjam ketja. 

5.2. Saran 

1. Untuk meminimalkan besarnya kesalahan yang disebabkan oleh 

buntunya screen sablon karena faktor ruangan yang dingin maka 

sebaiknya proses sablon dilakukan pada ruang yang memiliki suhu 

kamar. 

2. Untuk cat yang digunakan sebaiknya menggunakan cat yang tidak 

cepat kering. 
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