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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengukur dan mengevaluasi tingkat
efektivitas mesin press 15 ton pada lintasan produksi di PT Elang Jagad
menggunakan metode Overall FEquipment Effectiveness (OEE). Efisiensi
penggunaan mesin merupakan faktor krusial dalam menjaga kelancaran alur
produksi tipe job shop yang memiliki tingkat variasi product mix tinggi.
Berdasarkan hasil pengolahan data, diperoleh nilai rata-rata OEE mesin press 15
ton sebesar 78,71%. Nilai tersebut masih berada di bawah standar cfisicnsi World
Class yang ditetapkan oleh Japan Institute of Plant Maintenance (JIPM), yaitu
scbhesar 85%.

Analisis terhadap tiga komponen utama OEE menunjukkan bahwa
Availability Rate mencapai 95,98% dan Quality Rate mencapai 99,87%, di mana
keduanya telah memenuhi kriteria yang baik. Namun, komponen Performance
Rate menjadi kendala utama pencapaian efisiensi dengan rata-rata sebesar
82,12%. Rendahnya Performance Rate ini dipicu oleh tingginya frekuensi
kejadian minor stoppages serta durasi proses setup dan pergantian cetakan (dies
changeover) yang belum terstandarisasi dengan baik. Sebagai upaya perbaikan,
direkomendasikan penerapan Total Productive Maintenance (TPM), penyusunan
Standard Operating Procedure (SOP) untuk aktivitas setup mesin, serta
pelaksanaan pelatihan secara berkala bagi operator guna meminimalkan potensi

keterlambatan produksi.
Kata Kunci: Overall Equipment Effectiveness (OEE), Mesin Press 15 Ton,

Performance  Rate, Minor  Stoppages, Total  Productive
Maintenance (TPM).
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