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INTISARI 

 

Jumlah produksi bioplastik dalam negeri belum mampu memenuhi kebutuhan 

bioplastik sehingga Indonesia masih mengimpor bioplastik dari luar negeri. Salah satu 

upaya untuk meningkatkan produksi bioplastik yaitu dengan memanfaatkan bioselulosa 

dari membrane Symbiotic Culture of Bacteria and Yeast (SCOBY) termodifikasi 

kitosan/gliserol menjadi biji bioplastik ramah lingkungan. Membran SCOBY ini diperoleh 

dari fermentasi Teh Kombucha yang dimodifikasi menggunakan substrat ampas teh dan 

molase dengan yield sebesar 51,72% selama 7 hari dengan kondisi optimum pada 30°C, 

dan pH 4,5 sehingga menghasilkan membrane SCOBY yang optimum untuk diolah lebih 

lanjut menjadi biji bioplastik. Pendirian pabrik biji bioplastik dengan kapasitas 30.000 

ton/tahun dapat memenuhi 7% kebutuhan pasar, khususnya untuk pasar domestik 

sekaligus memenuhi pasar ekspor dengan strategi bisnis untuk memperoleh keuntungan. 

Bahan utama pembuatan biji bioplastik adalah ampas teh, molase, air, membran 

SCOBY, kitosan, dan gliserol. Proses pembuatan biji bioplastik terdiri atas 5 proses utama 

yaitu persiapan bahan baku membran SCOBY, fermentasi SCOBY Kombucha dengan 

substrat ampas teh dan molase, proses treatment membran SCOBY, proses pencampuran 

dari pulp SCOBY, kitosan, dan gliserol, serta proses pengeringan dan pencetakan biji 

bioplastik. Komposisi biji bioplastik berbasis SCOBY/kitosan/gliserol terdiri atas selulosa 

SCOBY (92,51%), asam asetat (0,06%), air (0,29%), sodium hydroxide (0,05%), kitosan 

(6,95%), dan gliserol (0,13%).  Produk biji bioplastik dengan ukuran 8 mm dikemas dalam 

ukuran 50 kg dan kadar air 0,29%.   

 

Hasil perancangan pabrik biji bioplastik adalah:  

Nama Perusahaan  : PT CELLVORA  

Bentuk                   : Perseroan Terbatas (PT)  

Kapasitas               : 30.000 ton/tahun  

Bahan baku utama : Ampas teh, molase, Membran SCOBY, kitosan, gliserol  

Tipe operasi           : Semi-kontinyu   

Utilitas         : -  Air  :      Air sanitasi = 7,2 m3/hari  

                  Air proses = 45.115,8266 m3/hari  

                    Chilled water = 375.937,4529 m3/hari  

                    Air umpan boiler = 494.011,7447 m3/hari  

- Listrik : 148.718,0511 kW/hari    

Jumlah Karyawan  : 210 orang   

Lokasi pabrik         : Kecamatan Terusan Nunyai, Lampung Tengah, Lampung  

  

Dari analisa ekonomi yang telah dilakukan, didapatkan:  

Fixed Capital Investment (FCI)  = Rp 136.460.065.281,03 

Working Capital Invesment (WCI)  = Rp 4.428.001.243.218,96 

Total Production Cost (TPC)   = Rp 5.217.722.793.780,36 

Penjualan per tahun    = Rp 6.171.162.163.200,00 

Analisa ekonomi:   

Rate of Return (ROR) sebelum pajak = 11,99%  

Rate of Return (ROR) setelah pajak = 6,80%  

Rate of Equity (ROE) sebelum pajak = 24,45%  

Rate of Equity (ROE) setelah pajak = 16,75% 

Pay Out Time (POT) sebelum pajak = 63,00% = 6 tahun 3 bulan 

Pay Out Time (POT) setelah pajak = 75,86% = 5 tahun 6 bulan 

Break Even Point (BEP) = 38,18% 


