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XII. BAB XII 

KESIMPULAN & SARAN 

A. KESIMPULAN 

Berdasarkan hasil Pra-Rencana Pabrik amonia dari nitrogen dan hidrogen dengan 

kapasitas 360.000 ton/tahun, diperoleh rancangan pabrik yang mampu menghasilkan 

produk amonia berkualitas tinggi dengan menerapkan teknologi Recycle Membrane 

Reactor (RMR). Teknologi tersebut memberikan efisiensi proses yang baik sehingga 

mendukung produksi amonia dengan konsumsi energi yang lebih rendah dibandingkan 

proses konvensional. 

Pabrik direncanakan beroperasi secara kontinyu selama 330 hari per tahun di 

Bandar Lampung. Berdasarkan hasil analisis ekonomi diperoleh Fixed Capital Investment 

(FCI) sebesar Rp48.424.392.692.824, Working Capital Investment (WCI) sebesar 

Rp35.215.754.378.125, dan Total Capital Investment (TCI) sebesar 

Rp83.640.147.070.949. Hasil evaluasi menunjukkan Return on Investment (ROI) sebelum 

pajak sebesar 25,51%, Pay Out Time (POT) sebelum pajak selama 5,25 tahun, dan Break 

Even Point (BEP) sebesar 43,07%. Berdasarkan aspek teknis maupun ekonomi, Pra-

Rencana Pabrik Amonia dari Nitrogen dan Hidrogen dengan kapasitas 360.000 ton/tahun 

dinyatakan layak untuk didirikan.. 

B. SARAN 

Untuk meningkatkan daya saing pabrik, disarankan dilakukan optimasi proses 

melalui peningkatan efisiensi Recycle Membrane Reactor (RMR) dan integrasi panas (heat 

integration) agar konsumsi utilitas dapat dikurangi sehingga biaya produksi menjadi lebih 

rendah. Selain itu, penggunaan hidrogen yang dihasilkan dari unit elektrolisis berbasis 

energi terbarukan di masa mendatang dapat dipertimbangkan untuk mengurangi 

ketergantungan terhadap pemasok sekaligus meningkatkan nilai jual amonia. Pemanfaatan 

gas hasil purge sebagai bahan bakar utilitas juga dapat diterapkan untuk meningkatkan 

efisiensi energi dan mengurangi limbah proses. Dengan pengembangan tersebut, 

diharapkan pabrik mampu beroperasi secara lebih ekonomis, efisien, dan berkelanjutan. 
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