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1. Nama  : Donna Audy Bintang, S.Farm. 
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Undang Hak Cipta. Demikian pernyataan persetujuan publikasi laporan 
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KATA PENGANTAR 

 

 Puji syukur penulis panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa karena 

telah memberikan rahmat dan karunianya, sehingga laporan Praktik Kerja 

Profesi Apoteker (PKPA) yang berjudul Laporan Praktik Kerja Profesi 

Apoteker di PT. Satoria Aneka Industri pada tanggal 30 Maret 2026 - 23 Mei 

2026 dapat terselesaikan dengan baik dan lancar. Penyusunan laporan ini 

dimaksudkan untuk memenuhi persyaratan untuk dalam memperoleh gelar 

Apoteker di Fakultas Farmasi Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya.  

Penulis menyadari bahwa kegiatan PKPA dan penyusunan laporan 

ini dapat terselesaikan dengan baik karena bantuan dan dukungan dari 

berbagai pihak, baik secara langsung maupun tidak langsung. Oleh karena itu, 

penulis mengucapkan terimakasih kepada: 

1. apt. Oki Yudiswara, S.Farm selaku preseptor atau pembimbing 

eksternal dan selaku Researcher and Development Senior Manager 

di PT. Satoria Aneka Industri yang telah memberikan masukan, 

bimbingan dan pengarahan dalam menyelesaikan pengerjaan 

laporan PKPA di industri. 

2. apt. Henry Kurnia Setyawan, S.Si., M.Si. selaku dosen pembimbing internal 

dan koordinator PKPA industri yang telah memberikan bimbingan dan 

pengarahan selama pelaksanaan PKPA di industri. 

3. apt. Restry Sinansari., S.Farm., M.Farm., sebagai selaku Ketua Program 

Studi Profesi Apoteker Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya yang 

telah mengkoordinasikan jalannya Praktik Kerja Profesi Apoteker secara 

keseluruhan. 

4. apt. Diana, S.Farm., M.Si., selaku Koordinator PKPA Industri Program 

Studi Apoteker Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya yang telah 

memberikan arahan, kesempatan dan bimbingan selama pelaksanaan PKPA 

di Industri. 
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5. apt. Kevin Rexy Raharja, S.Farm., sebagai preseptor dibagian Formulation 

Development dan selaku Supervisor Formulation Development di PT 

Satoria Aneka Industri yang telah memberikan arahan dan bimbingan 

selama pelaksanaan PKPA di Industri. 

6. apt. Sherlynda Dwitias, S.Farm., sebagai preseptor dibagian Packaging 

Development dan selaku Supervisor Packaging Development di PT Satoria 

Aneka Industri yang telah memberikan arahan dan bimbingan selama 

pelaksanaan PKPA di Industri. 

7. Semua staf, direksi dan karyawan yang berada di PT. Satoria Aneka Industri 

yang telah memberikan bimbingan, bantuan serta masukan selama kegiatan 

PKPA (Praktik Kerja Profesi Apoteker) berlangsung. 

8. Teman-teman dan semua pihak lain yang tidak dapat dituliskan satu per satu 

yang telah memberikan bantuan, motivasi, dukungan, dan doa kepada 

penulis. 

 Dengan keterbatasan pengalaman, pengetahuan maupun pustaka yang 

ditinjau, penulis menyadari kekurangan dalam penulisan laporan PKPA. Akhir kata 

penulis mengucapkan terima kasih, semoga hasil iii laporan PKPA ini dapat 

memberikan manfaat bagi yang membutuhkan informasi kepada rekan-rekan sejawat 

dan semua pihak yang membutuhkan. 

 

Surabaya, 23 Mei 2026 

 

 

Penulis 
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