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KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur penulis panjatkan ke hadirat Tuhan Yang Maha Esa atas segala 

limpahan rahmat, berkat, dan penyertaan-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan 

kegiatan kerja praktek beserta penyusunan laporan ini dengan baik. Laporan ini disusun 

sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik pada Program Studi 

Teknik Kimia, Fakultas Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya. 

Kegiatan kerja praktek yang menjadi dasar penyusunan laporan ini dilaksanakan di PT. 

Sumber Lancar Cemerlang bertujuan untuk memberikan gambaran umum mengenai 

proses yang berjalan di perusahaan, mengidentifikasi potensi perbaikan, serta menerapkan 

ilmu teknik kimia secara praktis guna mendukung peningkatan kinerja produksi.  

Dalam kesempatan ini, penulis menyampaikan terima kasih kepada Ibu Aning selaku 

dosen pembimbing yang telah memberikan arahan, motivasi, dan bimbingan akademik 

yang sangat berarti sejak tahap awal persiapan hingga penyelesaian laporan ini. Ucapan 

terima kasih juga penulis sampaikan kepada Bapak Dova dan Bu Lili selaku pembimbing 

magang di PT. Sumber Lancar Cemerlang yang dengan sabar memberikan pengarahan 

teknis, pengetahuan praktis, serta bimbingan langsung di lapangan. Rasa hormat dan 

penghargaan penulis tujukan kepada Bapak Edward selaku pemilik PT. Sumber Lancar 

Cemerlang yang telah memberikan kesempatan berharga untuk belajar dan 

mengembangkan kemampuan di lingkungan kerja yang nyata. Tidak lupa, terima kasih 

juga kepada seluruh karyawan PT. Sumber Lancar Cemerlang yang selalu membantu, serta 

penulis juga berterima kasih kepada teman-teman magang yang telah menjadi rekan 

diskusi, saling mendukung, dan berbagi pengalaman selama menjalani kegiatan ini. 

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih memiliki keterbatasan baik dalam isi maupun 

penyajiannya. Semoga laporan magang ini dapat memberikan manfaat bagi pembaca, 

menjadi referensi bagi mahasiswa lain, serta memberikan kontribusi positif bagi pihak-

pihak yang berkepentingan. 

 

Surabaya, 28 November 2025 

Angelina Novita Pela 
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RINGKASAN EKSEKUTIF 

 

Kerja Praktek ini dilaksanakan di PT. Sumber Lancar Cemerlang yang bergerak dalam 

produksi sarung tangan rajut industri dengan berbagai tipe. Perusahaan ini memiliki 

struktur organisasi yang terdiri dari bagian Produksi, Quality Control, Maintenance, 

Marketing, dan Administrasi. Di bagian Produksi, Penulis mempelajari bagaimana mesin 

rajut dioperasikan, bagaimana cara memantau efisiensi kerja mesin, serta bagaimana 

proses pengecekan kualitas awal produk dilakukan. Sementara itu, di bagian Marketing 

Penulis belajar mengenal proses pemasaran, penyusunan strategi penjualan, dan cara 

perusahaan memenuhi kebutuhan konsumen baik di pasar lokal maupun ekspor. 

Kerja Praktek berlangsung selama 2 (dua) bulan. Selama kegiatan, memperoleh banyak 

pengalaman dan kompetensi baru seperti memahami proses pembuatan sarung tangan 

rajut, menganalisis performa mesin, mengamati penyebab defect, dan mempelajari 

kegiatan pemasaran produk melalui pembuatan katalog produk, dan berkomunikasi 

dengan distributor atau perusahaan lain. Tugas yang dilakukan di bagian produksi meliputi 

pengumpulan dan analisis data efisiensi setiap tipe mesin, membandingkan performa antar 

mesin, dan mengidentifikasi faktor yang menyebabkan penurunan efisiensi. Di bagian 

Marketing, Penulis terlibat dalam pembuatan katalog produk, mengamati kebutuhan pasar, 

dan membangun hubungan kerja dengan beberapa perusahaan di wilayah Samarinda.  

Secara keseluruhan, kerja praktek ini memberikan manfaat yang sangat besar, mulai dari 

peningkatan pengetahuan mengenai proses produksi di industri hingga pemahaman 

strategi pemasaran produk secara langsung. Pengalaman ini membuat lebih siap 

menghadapi dunia kerja yang membutuhkan kemampuan teknis dan pemasaran secara 

bersamaan. 

  


