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RINGKASAN EKSEKUTIF

Kerja Praktek ini dilaksanakan di PT. Sumber Lancar Cemerlang yang bergerak dalam
produksi sarung tangan rajut industri dengan berbagai tipe. Perusahaan ini memiliki
struktur organisasi yang terdiri dari bagian Produksi, Quality Control, Maintenance,
Marketing, dan Administrasi. Di bagian Produksi, Penulis mempelajari bagaimana mesin
rajut dioperasikan, bagaimana cara memantau efisiensi kerja mesin, serta bagaimana
proses pengecekan kualitas awal produk dilakukan. Sementara itu, di bagian Marketing
Penulis belajar mengenal proses pemasaran, penyusunan strategi penjualan, dan cara

perusahaan memenuhi kebutuhan konsumen baik di pasar lokal maupun ekspor.

Kerja Praktek berlangsung selama 2 (dua) bulan. Selama kegiatan, memperoleh banyak
pengalaman dan kompetensi baru seperti memahami proses pembuatan sarung tangan
rajut, menganalisis performa mesin, mengamati penyebab defect, dan mempelajari
kegiatan pemasaran produk melalui pembuatan katalog produk, dan berkomunikasi
dengan distributor atau perusahaan lain. Tugas yang dilakukan di bagian produksi meliputi
pengumpulan dan analisis data efisiensi setiap tipe mesin, membandingkan performa antar
mesin, dan mengidentifikasi faktor yang menyebabkan penurunan efisiensi. Di bagian
Marketing, Penulis terlibat dalam pembuatan katalog produk, mengamati kebutuhan pasar,

dan membangun hubungan kerja dengan beberapa perusahaan di wilayah Samarinda.

Secara keseluruhan, kerja praktek ini memberikan manfaat yang sangat besar, mulai dari
peningkatan pengetahuan mengenai proses produksi di industri hingga pemahaman
strategi pemasaran produk secara langsung. Pengalaman ini membuat lebih siap
menghadapi dunia kerja yang membutuhkan kemampuan teknis dan pemasaran secara

bersamaan.

X



