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RINGKASAN EKSEKUTIF 

Kerja praktek merupakan salah satu persyaratan untuk menyelesaikan program 

sarjana di Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya. Kerja praktek dilakasanakan 

dengan tujuan agar mahasiswa mampu menerapkan teori yang didapatkan di dunia 

perkuliahan dengan praktik nyata di lapangan. Pelaksanaaan kerja praktek dilakukan di PT 

ALP Petro Industri, PT ALP Petro Industri merupakan perusahaan yang berlokasi di Jalan 

Raya Kebonsari, Desa Legok, Kecamatan Gempol, Pasuruan , Jawa Timur Indonesia. PT 

ALP Petro Industri merupakan perusahaan yang bergerak pada pengolahan pelumas bekas 

menjadi pelumas siap pakai yang berada dibawa lisensi ENI SPA Italy. Proses pengolahan 

pelumas bekas menjadi menjadi pelumas siap pakai melalui dua tahap pengolahan yaitu 

proses refinery dan proses blending. Proses refinery dibagi menjadi tiga tahap pengolahan 

yaitu, proses preflash bertujuan untuk menghilanghkan kadar air dari pelumas bekas, 

selanjutnya proses thermal deaspalthing (TDA) yang bertujuan untuk menghilangkan 

kandungan aspal yang terdapat pada pelumas bekas, kemudian berlanjut ke proses 

hidrofinishing yaitu penambahan gas hidrogen kedalam proses yang terjadi di reaktor 

untuk mengikat kandungan nitogen dan sullfur yang terdapat pada pelumas bekas, di proses 

ini juga terjadinya demetalisasi kandungan metal pada pelumas bekas di dalam reaktor. 

Proses blending merupakan proses pencampuran base oil dari proses refinery dengan bahan 

aditif hingga menjadi pelumas yang siap pakai dan di edarkan ke pasaran. Struktur 

organisasi PT ALP Petro Industri di pimpin oleh Factory General Manager dan 

membawahi 10 Depertemen daiantaranya Quality Control (QC), machine check exception 

(MCE), logistic & supplychain, HRD, purchasing & collecting, bussines developmt, 

production, ISO dan DCC, PPIC dan Safety, Healty dan Envrironment (SHE). Kerja 

praktek yang penulis lakukan berada di depertemen safety, healthy dan environment 

(SHE), secara spesifik berada di bagian environmental yang bertugas untuk melakukan 

waste water treatment (WWT). Proses waste water treatment di PT ALP Petro industry 

bagi menjadi tiga tahap pengolahan, diantaranya pengolahan secara chemical, physical dan 

pengolahan secara biologis. Pengolahan secara chemical meliputi proses 

koagulasi,flokulasi dan netralisasi. Pengolahan secara physical terjadi di clarifier, sand 

dan carbon filter, sedangkan pengolahan secara biologis terjadi di aertion tank. 

Pengolahan secara chemical bertujuan untuk mengurangi kadar suspended solid dan 

turbidity serta 



berperan penting dalam mengontrol PH air, pengolahan secara biologis bertujuan untuk 

menurunkan kadar ammonia dan sulfur yang terdapat pada air limbah dengan bantuan 

bakteri pengurai, pengolahan secra physical bertujuan mengurangi kadar suspended solid, 

turbidity dan juga untuk menurunkan kadar ammonia melalui proses sentifugasi di clarifier 

yang mengendapkan suspended solid berupa lumpur dan proses filtasi di sand filter serta 

proses adsordbsi di carbon filter yang bertujuan mengurangi kadar ammonia pada waste 

water  


