BAB V
PENUTUP

S.  Penutup

5.1 Kesimpulan

berikut:

Berdasarkan hasil pengolahan dan analisis data, dapat ditarik kesimpulan sebagai

1.

Berdasarkan hasil pengolahan data, tingkat efektivitas produksi secara
keseluruhan telah memenuhi standar dengan nilai Overall Equipment
Effectiveness (OEE) rata-rata sebesar 91,09%, yang lebih tinggi dari standar
minimal 85%. Hal ini menunjukkan bahwa proses produksi berjalan dengan

cukup baik dan efisien.

Meskipun nilai OEE sudah berada di atas standar, masih terdapat fluktuasi
dalam Performance Rate dan Availability. Untuk mempertahankan dan
meningkatkan efektivitas produksi, strategi yang dapat diterapkan adalah
dengan mengoptimalkan jadwal pemeliharaan mesin (preventive

maintenance) untuk mengurangi downtime yang tidak terencana.

5.2 Saran

Berdasarkan hasil pengolahan dan analisis data, saran yang diberikan untuk

perusahaan pada penelitian ini adalah sebagai berikut:

1.

Memantau kinerja produksi secara berkelanjutan dengan mengidentifikasi pola
efisiensi produksi, mendeteksi penyimpangan dalam Performance Rate dan

Quality Rate, serta segera mengambil tindakan korektif jika terjadi penurunan

kinerja.

. Meningkatkan keterampilan karyawan melalui pelatithan rutin terkait
pengoperasian mesin dan prosedur pemeliharaan. Dengan tenaga kerja yang lebih

terampil, perusahaan dapat meningkatkan efisiensi produksi serta mengurangi

kesalahan dalam proses manufaktur.
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