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ABSTRAK

PT ABC merupakan perusahaan yang bergerak dalam produksi corrugated karton. Kegiatan
magang ini berfokus pada penyusunan usulan penempatan bahan baku di gudang untuk
meminimalkan total momen perpindahan. Metode yang digunakan adalah class based storage,
yaitu pengelompokan bahan berdasarkan tingkat permintaan dan jenisnya. Data yang digunakan
meliputi pemakaian bahan baku serta penjualan barang jadi selama satu tahun, yang kemudian
dikelompokkan ke dalam kelas A, B, dan C. Analisis penentuan lokasi penyimpanan dilakukan
menggunakan pendekatan rectilinear distance. Hasil pengolahan menunjukkan bahwa usulan
tersebut mampu mengurangi total momen perpindahan sebesar 23,2%, sehingga dapat

meningkatkan efisiensi pengaturan gudang di PT ABC.

Kata Kunci: Class Based Storage, Pengelompokan produk, Rectilinear Distance.
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