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INTISARI 

INTISARI 

Dari perancangan pabrik yang telah dilakukan didapatkan ringkasan desain sebagai 

berikut: Pabrik asam salisilat dengan kapasitas 7.800 ton per tahun (984,85 kg/jam) 

dirancang untuk beroperasi selama 330 hari per tahun, dengan bahan baku berupa fenol 

sebesar 5.905 ton per tahun (745,62 kg/jam). Pendirian diperkirakan memerlukan waktu 5 

tahun sehingga pabrik mulai berdiri pada tahun 2030 dengan kapasitas produksi pada tahun 

pertama adalah 80% dari kapasitas total yang direncanakan, lokasi pabrik direncanakan di 

kawasan Karawang International Industrial City, Karawang, Jawa Barat dengan luas tanah 

8.850 m2 dan jumlah karyawan 87 orang. Proses produksi dirancang dengan metode 

karboksilasi dalam sebuah reaktor dan dengan bantuan katalis AlBr3, dengan suhu operasi 

80°C, tekanan 8 MPa, dan waktu reaksi 1 jam. Reaksi karboksilasi berjalan secara 

eksotermis. Limbah yang dihasilkan berupa padatan AlBr3 sebesar 334,68 ton per tahun 

(422,58 kg per 10 jam) yang direncanakan untuk diserahkan pada pihak ketiga untuk 

diolah lebih lanjut. Produk asam salisilat yang dihasilkan akan dimurnikan melalui menara 

distilasi dan crystallizer hingga mencapai produk asam salisilat dengan kemurnian 99%. 

Utilitas yang digunakan untuk proses produksi asam salisilat ini adalah saturated steam 

sebesar 68,9 m3 untuk kebutuhan saat start up dan cooling water 1657,75 m3/hari. Dari 

analisa ekonomi yang dilakukan, asam salisilat direncanakan untuk dipasarkan di seluruh 

Indonesia dengan harga jual dasar Rp 7.925.865 per 25kg. Dari hasil analisa ekonomi yang 

dilakukan, pabrik asam salisilat dari fenol dan scCO2 ini belum layak untuk didirikan dan 

karena tidak menghasilkan keuntungan baik saat kapasitas produksi 80% maupun 100% 

dari kapasitas total.
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