LAPORAN PRAKTIK KERJA PROFESI APOTEKER
DI PT. SATORIA ANEKA INDUSTRI
JL. RAYA KEJAYAN - PURWOSARI KM. 16
WONOREJO, PASURUAN
03 FEBRUARI 2025 - 28 MARET 2025

2 PERIODE LXIV ;

DISUSUN OLEH:

Fransiskus Reza Bayuangga 2448724020

Putra Tri Prasetyo 2448724042

PROGRAM STUDI PROFESI APOTEKER
FAKULTAS FARMASI
UNIVERSITAS KATOLIK WIDYA MANDALA SURABAYA
2025



LEMBAR PENGESANAN

LAPORAN PRAKTEK KERJA PROFESI APOTEKER
DI
INDUSTRI PT. SATORIA ANEKA INDUSTRI
JL. RAYA KEJAYAN-PURWOSARI KM.16
WONJOREJO, PASURUAN
03 FEBRUARI - 28 MARET 2025

DISUSUN OLEH:
FRANSISKUS REZA BAYUANGGA, S.Farm. 2448724020
PUTRA TRI PRASETYO, S.Farm. 2448724042

MAHASISWA PROGRAM STUDI PROFESI
APOTEKER
PERIODE LXIV
FAKULTAS FARMASI
UNIVERSITAS KATOLIK WIDYA MANDALA SURABAYA

DISETUJUI OLEH:
Pembimbing I, Pembimbing 11,
IA
PT. SAK INUSSTRI PASURUAM
apt. Oki Yudiswara, S.Farm Dr.apt.R.M:Wuryanto,H..M.S¢

NIK. 241.10.0750



LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN
PUBLIKASI LAPORAN PKPA

Demi perkembangan ilmu pengetahuan, kami sebagai mahasiswa
Program Studi Profesi Apoteker Universitas Katolik Widya Mandala
Surabaya menyetujui bahwa saya:

1. Fransiskus Reza Bayuangga 2448724020

2. Putra Tri Prasetyo 2448724042
Menyetujui laporan PKPA kami:
Tempat : PT. Satoria Aneka Industri
Alamat : JI. Raya Kejayan-Purwosari Km.16, Pasuruan
Waktu pelaksanaan : 03 Februari — 28 Maret 2025

Untuk dipublikasikan atau ditampilkan di internet atau media lain
yaitu Digital Library Perpustakaan Universitas Katolik Widya Mandala
Surabaya untuk kepentingan akademik sesuai dengan Undang-Undang Hak

Cipta. Demikian pernyataan persetujuan publikasi karya ilmiah ini saya buat

dengan sebenarnya.

Surabaya, 28 Maret 2025

SEPULUM RIBU RUPLAH

i 3Mx 243640360

Fransiskus Reza Bayuangea

NPM. 2448724020




KATA PENGANTAR

Puji dan syukur Penulis panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa
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7. Orang tua penulis yang selalu mendukung dalam doa dan materi
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PKPA.
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