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ABSTRAK 

 

PT Jayamas Medica Industri selalu melakukan inspeksi bahan baku atau Incoming 

Quality Control (IQC) dalam jumlah besar setiap harinya. Metode inspeksi yang 

diterapkan oleh perusahaan adalah metode acceptance sampling MIL-STD-105E tipe 

pengambilan tunggal dengan AQL 4%. Metode tersebut digunakan untuk 

menentukan suatu lot produk diterima atau ditolak berdasarkan sampel. Perusahaan 

telah menetapkan jumlah sampel sesuai MIL-STD-105E, tetapi dalam praktiknya, 

pemeriksa sering melakukan oversampling. Penelitian ini bertujuan untuk 

menentukan rancangan sampling terbaik berdasarkan nilai Probability of Acceptance 

(Pa) dan Average Outgoing Quality (AOQ). Hasil analisis menunjukkan bahwa AQL 

1% menghasilkan AOQ paling rendah dan paling selektif dalam menyaring produk 

cacat. Rancangan ini cocok untuk produk medis dan direkomendasikan sebagai 

standar baru IQC untuk meningkatkan efektivitas pengendalian mutu dan 

kepercayaan konsumen. 

Kata Kunci: Rancangan sampling, Probability of Acceptance (Pa), Average Outgoing 

Quality (AOQ). 

  


