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ABSTRAK

Penyaringan biji plastik dibutuhkan Kkarena kondisi biji plastik daur ulang
masih ada kotorannya. Selama ini pembersihan Kkotoran pada biji plastik
menggunakan media air untuk pemisah dari kotorannya. Penggunaan sistem ini
tidak efsien karena butuh waktu untuk mengeringkan

Sebagai perwujudan alat ini terdiri dari tiga (3) bagian utama yaitu Konveyer,
Ayakanl, dan Ayakan2. Dalam perencanaan selain 3 bagian di atas digunakan
motor AC Universal, 2 buah motor DC, clcklromagﬁclik, rangkaian sumber
tegangan DC, beberapa mikro switch, dan beberapa roda-roda terhubung belt..

Untuk membersihkan biji plastik daur ulang digunakan sistem getaran yang
menggunakan ayakan dengan memanfaatkan putaran motor AC. Pada logam
Jerro-magnetis dapat ditarik dengan elektromagnetik, sedangkan serpihan kotoran
dan debu digunakan kawat kasa.

Dengan melihat hasil percobaan yang dilakukan ternyata sistem bekerja
dengan baik untuk massa 100gr pada biji plastik daur vlang jenis polypropylene
campuran (warna-warni, bukan peller) dengan hasil akhir setelah penyaringan

adalah 90.3 %.
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gelar Sarjana Teknik Elcktro. Tugas akhir ini berjudul ;

“Perencanaan dan Pembuatan Alat Penyaringan Biji Plastik Daur Ulang
dari yang Tercampur Bahan Lain Menjadi Lebih Bersih Secara Otomatis *
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1. Papa dan Mama tercinta beserta adik Yoyo, yang telah memberikan nasehat,
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