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ABSTRAK 

Sorgum adalah tanaman yang dikategorikan sebagai tanaman 

tambahan dalam area yang terbatas, dan ketersediaan benih berkualitas 

yang baik (termasuk jenis, jumlah, harga, waktu, dan lokasi yang tepat) 

masih kurang memadai. Oleh karena itu, diperlukan strategi dan 

kebijakan yang mendorong pengembangan sorgum secara intensif dan 

luas. Teknologi berperan sebagai alat untuk memenuhi kebutuhan 

manusia dan memastikan kelangsungan hidupnya. Penerapan teknologi di 

sektor pertanian dan peternakan memiliki keunggulan praktis, terutama 

dalam proses produksi pakan ternak silase, sambil mempercepat efisiensi 

waktu kerja. Pada proses produksi silase terdiri dari 3 proses, yaitu 

pemotongan batang sorgum, pemberian larutan enzim dan pengemasan. 

Dari ketiga proses tersebut masih ada proses yang dilakukan secara 

manual. Sebelum adanya mesin konveyor spray enzim dan extruder, 

waktu yang dibutuhkan saat produksi yaitu sekitar 400 menit untuk 

kapasitas 3 ton dan per kemasan seberat 30 kg, dan setelah adanya mesin 

konveyor spray enzim dan extruder, waktu berkurang menjadi 242 menit 

untuk kapasitas 3 ton. Karena waktu yang dibutuhkan saat produksi 

berkurang, maka kapasitas produksi ditambahkan menjadi 6 ton untuk 

sekali produksi. Dan total waktu yang dibutuhkan yaitu 462 menit atau 

sekitar 8 jam untuk sekali produksi. 

 

*Kata Kunci : Sorgum, Silase, Konveyor, Ekstruder 
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ABSTRACT 

Sorghum is a crop that is categorized as an additional crop in limited 

areas, and the availability of good quality seeds (including the right type, 

quantity, price, time and location) is still inadequate. Therefore, strategies and 

policies are needed that encourage intensive and extensive sorghum 

development. Technology acts as a tool to meet human needs and ensure their 

survival. The application of technology in the agricultural and livestock 

sectors has practical advantages, especially in the silage animal feed 

production process, while speeding up working time efficiency. The silage 

production process consists of 3 processes, namely cutting sorghum stalks, 

administering enzyme solutions and packaging. Of these three processes, 

there are still processes that are carried out manually. Before the existence of 

the enzyme spray conveyor machine and extruder, the time required for 

production was around 400 minutes for a capacity of 3 tons and per package 

weighing 30 kg, and after the introduction of the spray enzyme conveyor 

machine and extruder, the time was reduced to 242 minutes for a capacity of 

3 tons. Because the time required for production is reduced, production 

capacity has been increased to 6 tons for one production. And the total time 

required is 462 minutes or around 8 hours for one production. 

 

*Keyword: Sorgum, Silase, Konveyor, Extruder 
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