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ABSTRAK

Aki (lead-acid battery/LAB) merupakan salah satu jenis baterai yang banyak
digunakan di Indonesia saat ini. Disamping kegunaannya di bidang transportasi dan
power supplies (UPS), limbah aki menimbulkan masalah pencemaran lingkungan yang
serius. Proses mendaur ulang aki akan membantu menjaga ketersediaan timbal
sekaligus menjaga kelestarian lingkungan. Dalam prarencana pabrik ini, dilakukan
studi kelayakan untuk mengetahui apakah pabrik timbal (I1) karbonat dengan proses
daur ulang limbah pasta timbal aki berpotensi untuk didirikan di Indonesia. Selain
memiliki nilai ekonomis, keberadaan pabrik daur ulang ini juga turut mendukung
pelestarian lingkungan.

Pada prarencana pabrik ini, proses daur ulang dengan teknologi hijau diterapkan
untuk mendapatkan timbal (1) karbonat dengan kemurnian tinggi. Prosesnya terdiri
atas empat tahapan utama yaitu pemisahan komponen limbah, desulfurisasi, leaching,
dan pengeringan. Dari proses yang dilakukan didapat hasil padatan timbal (11) karbonat
yang dapat diproduksi sebesar 2.525 Kg/jam.

Prarencana pabrik daur ulang timbal aki bekas ini, memiliki rincian sebagai
berikut :

Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas

Lokasi pabrik : Karangpilang Jawa Timur

Luas pabrik : 10.002 m?

Produksi : Timbal (1) Karbonat

Status perusahaan : Swasta

Kapasitas produksi : 3.725,683 kg/jam

Utilitas : a.) Air , kebutuhan total = 514,74 m*/hari

b.) Listrik, kebutuhan total = 462,567 Hp

C.)Udara panas, Q panas yang dibutuhkan = 4.224,77 Btu/jam
Dari analisa ekonomi diketahui nilai BEP prarencana pabrik ini berkisar 40%, sesuai
dengan ketentuan BEP pada pabrik kimia 40-60%. Sehingga disimpulkan bahwa pabrik
timbal (1) karbonat dapat didirikan di indonesia



